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GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

PREMESSA

Questo manuale contiene tutte le istruzioni
Nnecessarie per una corretta posa e messa in
servizio della linea di alimentazione serie TRB0O.

Le operazioni contenute in questo manuale
devono essere eseguite da personale
specializzato e qualificato.
Necessaria:

* conoscenza di norme generali circa la sicurezza
* conoscenza di norme circa prevenzione infortuni
* conoscenza di norme circa installazioni elettriche
* competenza nell’ usare attrezzature elettriche

L’ installatore ha I’ obbligo di seguire queste
istruzioni in Mmodo da assicurare un funzionamento
duraturo e costante nel tempo come pure
garantire sicurezza nell’ utilizzare questo
prodotto.

La non osservazione di queste istruzioni pud
comportare seri danni sia all’ apparecchiatura
stessa, sia all’ operatore.

INn caso diinstallazioni straordinarie e/o che
richiedono una diversa configurazione non
presente in questo manuale si prega di rivolgersi
immediatamente al supporto tecnico
GIOVENZANA INTERNATIONL B.V.

Qualsiasi disegno o documento addizionale

specifico contenuto nel componente fornito
prende priorita su qguesto manuale.

MI000002 — rev.00/2016

INTRODUCTION

This manual contains all the necessary instructions
for the correct installation and commissioning of
the TRB0 series busbar system.

The operations described in this manual must be
performed by fully qualified and specialized
personnel.
Reqguisites:
= knowledge of general safety regulations
*knowledge of accident prevention regulations
*knowledge of electrical installation standards
sskilled in the use of electrical tools and equipment

The installer is required to follow these instructions
in order to ensure both long-term reliable
functioning and safety in using this product.

Non-observance of these instructions may result in
both operator injury and/ severe damage to the
eqguipment.

INn the event case of special installations and/or
those that require a different configuration not
present in this manual, please contact
GIOVENZANA INTERNATIONAL B.V. technical
support.

Any additional drawing or document provided with
the supplied component takes priority over this
manual.

BCTYIIJIEHUE

[[aHHOE noco6ue BKJIKOYAET B cebsi Bce HeO6XOAI/IMbIe HUHCTPYKIHUU
10 YCTaHOBKE U NOAKJIOYE€HUIO INHUU IUTAHUA CEPUHN TRBO.

Bce feiicTBMA, ONMCcaHHbIE B JAHHOM ITOCOGUH, JJOJKHBI ObITh
BBINOJIHEHBI CIEIUATU3UPOBAHHBIM U KBATUPULIHPOBAaHHBIM
epCcoHaIoM.

Tpe6ytoTcs:

=001Me 3HAaHUsI HOPM 6€30MacHOCTH

"061IKe 3HAHUSA M0 PEAO0TBPalleHUI0 TPABMOONACHBIX CUTYalHi
"3HaHHE HOPM I10 yCTaHOBKE 3JIEKTPUYECKOTO 060PYA0BaHUS
"KOMIETEHTHOCTh B UCIOJIb30BAHUU 3JIEKTPUUECKOTO
060pyj0BaHUS

MoHTaKHHUK 06513aH c1e0BaTb UHCTPYKLUAM [Ji4 obecrnevyeHust
,E[OJIFOBS‘{HOﬁ Y CTabUIbHOMU pa60TbI JIMHUHW U TapaHTHUHU
6e30MaCcHOCTH B UCII0JIb30BaHUH JAAHHOI'0 U3 ejiud.

HeBHuMaTesnbHOE Hn3ydeHue I/IHCprKLU/lﬁ MOXET [IPUBECTHU K
CepbEe3HbIM IMNOBPEXKAEHUAM 060py,£LOBaHI/lﬂ U TpaBMaM
o6cny>K14Ba}ou_(ero nepcoHaJja.

B ciiyyae HEOGXO4UMOCTH JOTIOJIHUTENbHBIX YCTAHOBOK K,/ WU
M3MeHeHUs] KOHOUTYypaluu, He PUCYTCTBYIOLIKX B JAHHOM
noco6ud, ciesyeT He3aMeJJIMTeNbHO 00PATUTBCS K CIIyK6e
Texnuueckoit [loaaepxku GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

JI1060¥ YepTeX WK AONOJHUTENbHbIA YTOYHEHHBIH JOKYMEHT,
Npe/loCTaBJeHHbIA BMECTE C U3/leJIMeM, UMeEeT NIPUOPUTET HAJ,
JIAHHBIM 10CO6HEM.



DATI DI IDENTIFICAZIONE
DEL PRODOTTO

Il profilo esterno &€ marchiato in maniera indelebile
e fornisce le seguenti informazioni:

@ Certificazione: @ @

L
@ Posizionamento conduttore di terra: =

(la linea continua nera abbinata al simbolo di terra indica
chiaramente la posizione del conduttore di terra)

@ Provenienza: MADE IN ITALY
@ Produttore: GIOVENZANA INnt.

@ Data di produzione: giorno/mese/anno

@ Serie: TR0

= Colore esterno barra: standard bianco
(su richiesta colori personalizzati)

PRODUCT IDENTIFICATION
DATA

The busbar rail is indelibly marked on the outside
and provides the following information:

@ Certification: @ @

Positioning of earth conductor:

=<+
—

(the continuous black line combined with the earth symbol
clearly indicates the position of the earth conductor)

@ Place of origin: MADE IN ITALY
@ Manufacturer: GIOVENZANA Int.

@ Date of manufacture: day/month/year

@ Series: TRBO

» External rail colour: standard white
(personalized colours upon request)

Q) =2 & @

=

WUJEHTU®UKALIMOHHBIE JAHHBIE
NPOAYKLUH

BHemHu# npodusib NOMeyeH HECMbIBAEMbIMH HAJTUCAMHU U
IpeoCTaBISET CAEAYIOLYI0 HHGOPMALUIO:

@ Ceptudukar: @ @ é_

@ 3aszeMJjieHUeE:
|

(‘{epHaﬂ JIMHHUA COBMECTHO C CUMBOJIOM 3a3€MJIEHUA YKa3bIBae€T Ha
pacnoJioKeHud 3a3eMJIdniero HpOBOﬂHI/IKa]

@ Ctpana-usroroButennb: CAEJIAHO B UTAJIMU

@ [IpousBoautenns: GIOVENZANA INt.

@ JlaTa U3roTOBJIEeHUS: IeHb/ Mecsill,/ Tof,

@ Cepus: TRB0O

= [[BeT KOpIyca LIMHONPOBOAA: CTAHJAPT- GeJbli
(Apyrue nBeTa Ha 3aKas)

5 ©

/J_\( |
e

MADE IN ITALY

Ce

GIOVENZANA

| | \
Int. TREO

DDAMIM/YYYY

MI000002 — rev.00/2016



GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

DESCRIZIONE PRODOTTO

La linea dialimentazione isolata TRB0O & un sistema
moderno e antinfortunistico per la trasmissione di
energia per vari tipi di utenze mobili: gru,
carriponte, paranchi, sistemi a nastro... .

La linea & costituita da un involucro in PVC cuila
misura standard delle barre & di 4 metrio
comungue riducibile secondo necessita
semplicemente tagliando I'ultima barra a misura.
Ogni barra & collegabile I’ una all’ altra mediante
placche di congiunzione e sostenuta mediante
supporti e a seconda della tipologia di linea, sara
composta da una alimentazione di testa oppure
un’ alimentazione intermedia sulla linea e infine da
un tappo (due se tipologia con alimentazione
intermedia) di chiusura linea.

Dentro I’ involucro in PVC verranno inseriti Nn°
conduttori elettrici sotto forma di piattina di rame
fino ad un massimo di cinque.

La trasmissione elettrica & affidata ad uno o pid
carrelli completamente isolati che scorrendo all’
interno della barra non lasciano esposte parti
elettriche in tensione. La conducibilita elettrica &
garantita da spazzole in metal-grafite che
assicurano prestazioni, minime cadute di tensione
e affidabilita di servizio nel tempo. Inoltre i carrelli
sonNo prowisti di ruote per cui scorrono senza
attrito all’ interno del profilo e predisposti per
accogliere un supporto/staffa di traino che
collegato all’ utenza mobile permette di trascinare
il carrello parallelamente ad essa.

Per I'installazione all’ aperto o in zone
particolarmente polverose, la barra & predisposta
per I’ applicazione di una guarnizione in gomma che
Nne aumenta il grado di protezione.
Giovenzana Int. realizza perfino la versione
TRB85H7P pud accogliere fino a n® 7 conduttorni
combinando anche diverse connessioni in parallelo
per aumentarne la portata.

MI000002 — rev.00/2016

PRODUCT DESCRIPTION

The TRB0O insulated busbar line is a modern and
safe system for energy transmission on various
types of mobile equipment: cranes, gantries,
hoists, conveyor belt systems, etc.

The line consists of a PVVC casing made of rails with
a standard length of 4 metres; the line can be
shortened as required by simply cutting the last
rail. Each rail can be connected to another using
joint plates and is supported by supports, while the
line, according to type, will have a head feed or an
in-line feed along the line and an end cap (two for
the in-line feed type) for line termination.

Up to a maximum of five electrical conductors, in
the form of copper strips, can be inserted inside
the PVC casing.

The transmission of electricity is provided by one
or more fully insulated trolleys that run inside the
bar and without leaving any live parts exposed.
Electrical conductivity is guaranteed by metal-
graphite shoes, which ensure good performance,
minimal voltage drops and long service life
reliability. In addition, the trolleys are equipped with
wheels, allowing them to run friction-free inside the
channel, and designed to engage a tow
support/bracket, which, connected to the
movable load, allows towing the trolley parallel to it.
For installation outdoors or in particularly dusty
areas, the rail is designed to accept a rubber
sealing strip that increases the level of protection.
Giovenzana Int. even produces the TR85H7P
version, which can accept up to seven conductors,
also combining several connections in parallel to
increase capacity.

)

H'

OIIMCAHME NTPOAYKIHUHU

JInHUA TpoJ/IeHHBIX IMHONPOBOAO0B T RB0 — 3T0 coBpeMeHHas U
Oe30macHas cUCTeMa NepeJjadyu 3JIEKTPOIHEPTHUH JIJI PA3JIMYHbIX
THUIIOB 000PYZ0BAHMSA, TAKUX KaK: TaJllM, MOCTOBbIe KPaHBbI,
JIEHTOYHBIE U LlelHble KOHBeHephl U T.[.

Jlunusa npepcrasiseT co6oi kopnyc u3 [1BX. CrangapTHas AanHa
cekumit 4 MeTpa. /[JIMHY IMHUY OYeHb IPOCTO YKOPOTHUTD,
oTpe3aB ¢parMeHT NnocjefHel CEKLHH.

[IpoBOAHMKH Ha KaXKJ01 CEKLINM COOTBETCTBEHHO
NOZCOeAUHAIOTCA APYT K JPYTY C NOMOIIBIO CHeljHaJlbHbIX
CTBIKOBOYHBIX 32XKMMOB, YTO6bI 06eCIeYUTb Oe30IacHoe U
Ha/JleXHoe 3/IeKTPUYeCKOoe CoeJUHEHHE.

CeKLMM LIMHONPOBO/A MOACOEJUHSIOTCA JAPYT K APYT C MOMOIIBIO
COeIMHUTEIbHBIX MyQT U NOJJeP>KUBAIOTCA HA KPOHIUTEHHAX, B
3aBHCHMOCTH OT THIa JINHUH, IIAHONPOBOJ COCTOUT elle U3
KOHLIeBOTO UJIM JIMHEHHOTO NMO/BOAA MUTAHUSA U 3aTJIyLIKH,
3aMbIKalollle! JIMHUIO ([iBe 3ar/IyIIKH C TUHEWHBIM N10JJBOJOM
NMUTaHUA).

[lepesiaya 3/1eKTPO3HEPTHH OCYLIECTBJISETCSA NOCPELCTBOM OJHOTO
W/ 60Jiee MOJHOCTbIO U30JIMPOBAHHBIX TOKOCHEMHUKOB, KOTOPbIE
nepeJBUralOTCs BHYTPH IIMHONPOBOJA, HE OCTaBJIASl OTOJIEHHBIMU
TOKONPOBOAALINE YaCTH.

JJIEKTPONPOBOJHOCTb O06GecrneyrBaeTcss MeTa/uIorpadUTHBIMU
IeTKaMH, KOTOpble TapaHTHUPYIOT NPOU3BOJUTENBHOCTD,
MHHHUMaJbHbI€ Nepernazbl HaNPs>KeHUs U HaZIeXKHOCTb PaboThl Ha
NpOTSXKEHUH JJIUTEJBHOTO BpeMeHU. KpoMe TOoro TOKoCbeMHUKH
CHa6>XeHbl pOJIMKaMH, 6J1arofjaps 4eMy nepeiBUraloTcsi BHyTpU
IIMHONpPOBOJA 6e3 TpeHUs. OHM NpeHa3HAYEeHbI JJ1s
noJicoeiMHEHNs] GYKCUPHOH ONOPBI, B CBOIO 0YePesib
NpUKpeNJeHHOH Ha epeABUKHOM MeXaHU3Me, KOTopas
M03BOJISIET NepeMellaTh TOKOChbeMHHUK MapaljeIbHO CAMOMY
MeXaHHU3MY.

JlJ11 yCTaHOBKY JIMHUY Ha OTKPBITOM BO3/lyXe UJIK B 0CO00
NBUIbHBIX TIOMeIeHUAX, IUHOMPOBOJ OCHALeH BbleMKaMHU LIS
pe3UHOBOM YILJIOTHUTEJBHOM JIEHTBI, KOTOpas NOBBIIIAET CTeNeHb
3alIUTHI.

Giovenzana International Takxe peajnu3yeT BepCHI0
TRB85H7P, B KOTOpoi MOXXHO IPOBECTU 10 / NMPOBOJHUKOB,
KOMOWHUPYS pa3Hble BUAbI OJKII0YEHU 151 yBEJIUYEHHUS
MOILHOCTH.



A

LEGENDA SIMBOLIUTILIZZATI SYMBOLS LEGEND JIETEHJA UCITOJIb3YEMbIX CUMBOJIOB
Qui rappresentatii vari simboli che troverete in The various symbols used in this manual to indicate Huxe npeficTaB/ieHbl pa3/iMuHble CHMBOJIbI, UCIOJb3yeMble B
guesto manuale usati per indicare un’ operazione operations of major importance regarding the JlAaHHOM N0COGMH, AJ151 YKa3aHHUs Ha OYeHb BaXKHble OIepaLuy,
di estrema importanza ai fini di sicurezza dell’ safety of the operator and line components are HeoOXoJUMble /111 6€30MacCHOCTH COTPYHUKOB U KOMIIOHEHTOB
operatore e dei componenti stessi della linea. listed here. JIMHUH.

OnacHocTh NnopaKeHud

Voltage hazard
3JIeKTPpU4Y€eCKUM TOKOM

Pericolo di folgorazione

Leggere attentamente Read carefully YuTaTh BHUMATEJ/ILHO

Pericolo generale General hazard OnacHocTh

Messa a terra Protective earth 3azemMyieHUe

- > @ P
- B @ P
- > @ P

Ricontrollo e conferma Check and confirm

<l
<A
<l

l'[pOBepKa H MNOATBEPKACHHUE
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GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

DISPOSIZIONE
CONDUTTORI DI RAME

Le immagini mostrano la disposizione dei
conduttori

ATTENZIONE:

=

|
A Il conduttore di terra é
contrassegnato dalla
linea continua nera e dal
simbolo di terra.

A titolo preferenziale si attribuisce la posizione del
conduttore di neutro nel vano alto della barra

ARRANGEMENT OF THE
COPPER CONDUCTORS

The pictures shows the position of the
conductors

WARNING:

=4

I
A The earth conductoris
marked by a continuous
blackline and the earth

symbol.

The position of the neutral conductor is preferably
assigned to the upper slot of the rail.

(WENd s
= .

2® 3
5 e

11

3 7

O

PACIIOJIOKEHUE MEJHbBIX ITPOBOJAHUKOB

Ha H306pa>}<eﬂm{x YKa3aHO pacCroJioX)KeHHne MeHbIX
MNPOBOAHUKOB

BHHUMAHHE:

=4
|
A 3a3eM/IAI0INMI IPOBOAHUK
OTMe4YeH YepHOU JIMHUuen U
CHMBOJIOM 3a3eMJIeHH S

Hedttpanwl . o peieo..___1B

BEpXHEM IpoeMe KOpIyca HIHHONPOBOAA.
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CARATTERISTICHE TECNICHE: TECHNICAL SPECIFICATIONS: TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMN:

Tabella peso (barra completa di conduttori)

Busbar rail weight table (complete with conductors)
Tabnuua onpegeneHus Beca WMHoONposoAaa (C NPoBOgHMKOM)

* N° CONDUTTORI 4 1.034 kg/m 1.290kg/m
* CONDUCTORS NO.
* Ne POBOAHMKOB 5 1.120kg/m 1.440kg/m

Esercizio Stoccaggio
Temperatura ambiente Y Operating Storage
Ambient temperature A Pa6ouan XpaHeHus

TemnepaTypa oKpyKatoLeii cpeabl . P —— [ —




GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

SICUREZZA

Durante le operazioni diinstallazione o di
manutenzione della linea occorre assicurarsi di:

Operare in assenza di
tensione sullalinea e
assicurarsi che in nessun
caso possa essere,
anche accidentalmente,
messa in tensione.

A\

= staff composto da almeno due persone.
= attenersi al piano di sicurezza sul lavoro.

=" indossare o utilizzare i dispositivi individuali di
protezione previsti dalle norme vigenti.

= Utilizzare attrezzature di sollevamento (scale,
ponteggi, piattaforme elevatrici..) omologate e
rispondenti alle norme vigenti prevenendo
situazioni di pericolo durante la movimentazione.

= prevedere tutti gli equipaggiamenti di sicurezza
in caso diinstallazione ad altezze elevate.

= allontanare le persone estranee all’ installazione
della linea.

SAFETY

Ensure the following during line installation or
mMaintenance operations:

Workwith power
disconnected
from the line and ensure
that under no
circumstances can the
line be powered up, even
accidentally.

A\

* team composed of at least two people.
» keep to the safety at work regulations.

» wear/use the personal protective equipment
provided for by current regulations.

* use type-approved lifting equipment (ladders,

scaffolding, lifting platforms, etc.) in conformity
with current regulations, and avoid hazardous

situations when handling.

* provide safety equipment in the case of
installation at large heights.

* keep persons not involved in line installation away
from work area.

—

BE3OIIACHOCTDb

Bo BpeMsi yCTAHOBKU HJIM TEXHUYECKOT0 06CIYKUBAHUS IMHUU
HeO06X0JUMO YOEJUThCS B CJIEAYIOLIEM

Pa6oTaTb 6e3 HanpsKeHUs
Y6eauTbcsl, YTO HANpsKeHUue
OTKJ/IIDYEHO U HE MOKET ObITh

CJIy4YallHO BKJIOYEHO.

A\

" HaJIMYMe GPUra/ibl U3 MUHUMYM /JIBYX YeJIOBEK.
® IPUAEPKUBATHCS MPABUJI 6€30MaCHOCTU BO BpeMsI paboThI.

® HCI0J1b30BaTh GOPMY U CpeJicTBa MHAUBH/YaTbHOM 3alUTHI,
npeAycMOTpPeHHble JeHCTBYOIMMY HOPMaMHU.

" JICNI0/1b30BATh YTBEPXKAEHHOE U COOTBETCTBYIOLIEE
JIeCTBYIOLIMM HOpMaM 060py/10BaHHUE IS TOAbeMa (JIECTHULLBI,
Jieca, o beMHbIE J1aTGOPMEIL..), BO U36€eKaHHe OMaCHbIX
CUTYyalMi BO BpeMsl IePeABUKEHHUSI .

" 1O/ rOTOBUTB BCE HEOGXOAUMOE /IJIs CTPAXOBKH, B Cilyyae
NpoBeJeHUs paboT Ha 3HAYMTEbHOU BbICOTE.

= YBeCcTH IMOCTOPOHHHX U3 30HbI YCTAHOBKH JIMHHUH.
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http://www.google.it/url?sa=i&source=imgres&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0CAgQjRwwAGoVChMImOrHl6_dxgIVhtcsCh2KngnJ&url=http://www.clipartbest.com/high-voltage-symbol&ei=FHGmVZiQCoavswGKvabIDA&psig=AFQjCNE2ltdUV81HmqRX8cCaO96vCbZq9g&ust=1437057684239144
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CONDIZIONI DI GARANZIA

* La durata standard del periodo di garanzia per i prodotti
Giovenzana International B.V. & di due anni. La condizione di
garanzia & di tipo carnry-in, cioé presso Giovenzana
International B.V.

= Durante il periodo di garanzia, il Controllo Qualita della
Giovenzana International B.V. riparera eventuali guasti che
risultino da difetti di fabbricazione o di materiali. Se il
Controllo Qualita della Giovenzana International B.V. ritiene
impossibile porre rimedio alle suddette mancanze,
sostituird i componenti che, a suo giudizio, hanno la
medesima funzione delle apparecchiature da sostituire, in
tal caso la proprieta dei componenti sostituiti sara di
Giovenzana International B.V.

= La garanzia & limitata alla riparazione o alla sostituzione
delle parti. Il Controllo Qualita della Giovenzana International
B.V. non & in alcun caso responsabile per ulteriori
mancanze o difetti.

* Le spese diriparazione /0 sostituzione dei prodotti in
garanzia sono a carico della societa Giovenzana
International B.V. mentre le spese di trasporto sono a
carico del cliente.

= || Cliente deve far pervenire al Controllo Qualita della
Giovenzana International B.V. il prodotto con allegato una
spiegazione dettagliata del problema.

* L'obbligo di garanzia decade se:

1) il Cliente modifica o ripara il prodotto oppure
lo fa modificare o riparare da persone non
autorizzate.

2) il Cliente utilizza il prodotto per scopi diversi
da quellinormalmente previsti /0 lo espone a
condizioni diverse da quelle di normale utilizzo.

3) |l Cliente utilizza o mantiene quanto fornito in
modo sbagliato, negligente o improprio.

4) L’etichetta Guarantee seal & stata rimossa,
danneggiata o manomessa.

= L'obbligo di garanzia di Giovenzana International B.V. non &
applicabile:
1) ai materiali non forniti da Giovenzana
International B.V.
2) seidifetti sono il risultato della normale usura.
3) seidifetti risultano da cause esterne, quali
fuoco o acqua, fulmini, sinistri, azioni Moleste,
terremoti o guerra.
4) se risulta chiaro che non esiste alcun diritto di
garanzia, tutte le eventuali spese di analisi
tecnica, riparazione o sostituzione saranno a
carico del cliente.
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WARRANTY CONDITIONS

= The standard duration of the warranty period for
Giovenzana International B.V. products is two years. The
warranty is of the carry-in type, i.e. provided at Giovenzana
International B.V. premises.

= During the warranty period, Giovenzana International B.V.
Quality Control shall repair all faults arising from
manufacturing or material defects. If Giovenzana
International B.V. Quality Control deems that the
aforementioned faults cannot be repaired, it will replace
components with those it considers to have the same
function as the equipment to be replaced; in this case, the
replaced components will be the property of Giovenzana
International B.V.

= Warranty is limited to the repair or substitution of parts.
Giovenzana International B.V. Quality Control is not in any
way responsible for further faults or defects.

= The costs of repair and/or replacement of products under
warranty are borne by Giovenzana International B.V. while
shipping costs are at the customer’s expense.

= The Customer must deliver the product to Giovenzana
International B.V. Quality Control, together with a detailed
description of the problem.

= The warranty is no longer valid if:

1) the Customer modifies or repairs the product
or has it modified or repaired by unauthorized
persons.

2) the Customer uses the product for purposes
other than those normally envisaged and/or
exposes it to conditions other than those of
normal use.

3) the Customer uses or keeps what has been
supplied in a wrong, negligent or improper
manner.

4) the Guarantee seal has been removed,
damaged or tampered with.

= The Giovenzana International B.V. warranty is not
applicable:

1) to materials not supplied by Giovenzana
International B.V.

2) ifthe defects derive from normal wear.

3) ifthe defects derive from external causes,
such as fire or water, lightning, accidents,
vandalism, earthquakes or war.

4) ifit is clear that of no warranty rights exist, all
expenses for technical analysis, repair or
replacement shall be at the customer’s
expense.

YC/10BUA TAPAHTHUH

= CTaHJapTHas NPOJO/KUTEIbHOCTh FAPpAaHTUHHOTO CPOKa JJIsl MPOAYKLUU
Giovenzana International B.V. cocraBiseT jBa roja. [apaHTus
THINA “carry-in”, T.e. Ha 3aBojie Giovenzana International B.V.

= B TeyeHMe rapaHTUIHOTO cpoKa, oThes “KoHTposb KauecTBa”
Giovenzana International B.V. BbIOJHUT PEMOHT JIIOGBIX
HEUCNPaBHOCTeH, KOTOpbIe ABJSIOTCS pe3yIbTaToM Aedekra GabpUKU WK
MaTepuasa. B ciydae ecau otaen “Kontposb KauyectBa” pewmiut, 4To
HEUCNPaBHOCTH He MOTYT ObITh YCTPAaHEHbI, HEUCIPAaBHbIe KOMIIOHEHTBI
Oy/JlyT 3aMeHeHbI Ha NTOI06HOe UM. B TakoM ciiyyae 3aMeHeHHbIE
KOMITOHEHTHI 6yAyT co6CcTBeHHOCThI0 Giovenzana International
B.V.

= [apaHTUs OrpaHUYMBAETCA PEMOHTOM U,/ UJIM 3aMeHOH JleTaselt. OTaen
“KonTtposib KayecTBa” Giovenzana International B.V. HU B kKoeM
c/lyyae He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a NOC/IeAyIolLie HeJoCTaYH U
edeKThI.

= Pacxo/ibl Ha PEMOHT U/ WJIU 3aMeHy U3/le/INH 110 rapaHTUU 6epeT Ha ce6s
Giovenzana International B.V., B To BpeMs Kak TpaHCIOPTHbIE
pacxo/ipl OyAyT 3a c4eT K/JIMeHTa.

= Ki1reHTy He06X0JMMO JOCTAaBUTH Usfesue B oTAes “KoHTposb
KauectBa” Giovenzana International B.V. ¢ nogpo6HbIM
ONMCAaHUEM NPOBJIEMBI.

= ['apaHTHs GoJblle He JeHCTBYET B CIy4Yae eCJIu:

1) KimeHT MogudULIUPOBAI UM PEMOHTUPOBAJ U3/Ie/INe UJIH 3TO GbLIO
C/leJIaHO HEYTIOJTHOMOY€EHHBIMH JIMI[AMH .

2) KiueHT ucnoJib3yeT U3/jiesive He 110 Ha3HAaYeHHUI0 U/ Uu
3KCIUIYaTUPYET ero B YCIOBUSAX, OTIMYAIOIIUXCS OT HOPMBI.

3) KiMeHT ucnosib3yeT UK XpaHUT NPUOOpETEeHHbIE U3/IeUs
HEeNpaBUJIbHBIM, HeOpPEeXHbIM UJIH HEMOAXOASAIINM 00pa3oM.

4) TapaHTUHHBIN 3HAK GBI yAajleH, HOBPEXAEH WU NMOALeaH.

= lapanTusa Giovenzana International B.V. He pacnpocTpaHseTcs:

1) Ha MaTepuaJbl He NpuHaAIexauue Giovenzana International
B.V.

2) eciu AedeKT BbI3BaH eCTECTBEHHBIM H3HOCOM.

3) eciu AedeKT BbI3BaH BHEIIHUMH PaKTOPaMH, TAKHUMH KaK: OTOHb,
BO/IA, MOJIHMH, HECYAaCTHBIE CJIyYau, BaHAANU3M, 3eMJIeTPSACEHUS UIIH
BOWHa.

4) ec/u ompeJie/IeHHO ICHO, YTO ITPaBa Ha rapaHTHUIO HET. B TakoM
c/ly4ae BCe pacxo/ibl Ha TEXHWYeCKHe aHaJIM3bl, PEMOHT U 3aMeHy
GepeT Ha cebs KJIUEHT.
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GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

INSTALLAZIONE

Linea esempio con distanza tra i supportidi
1.33 metri(Nn° 3 supporti per barra)

INSTALLATION

Line example with distance between supports of
1.33 metres (No. 3 supports per busbar rail)

057, 057 as7 — 57
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S

YCTAHOBKA JIMHUH

[IpuMep yCTaHOBKH JINHUU C JUCTAHIIMEN MEX/Y KPENJeHUsIMU B
1 .33 meTpa ( 3 KkpeljieHUs: Ha CEKLUI0)

|
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GiovENZANA int] &
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FISSAGGIO MENSOLE

* Dis. 1: Preparare le staffe
supportidella linea ad intervalli
regolari come esposto nel
disegno.

Si raccomanda di
montare la staffa iniziale
aB7 cm dall’ estremita
dellalinea per supporti

passo 1.33 min modo
che le sospensioni poi si
trovino sempre
sufficientemente vicino
alle giunzioni per un
adeguato sostegno.
Vediillustrativo pag. 12

* Dis.2: Forare, se non gia
previsto, il supporto con punta
g9 mm.

* Dis.3: Sebbeneil supporto di
traino del carrello ammette
eventuali dislivelli della linea in
senso verticale maanche in
senso laterale (imperfetto
parallelismo) entro qualche
centimetro, & bene comunque
curare e verificare I’ allineamento
dei supporti.

Volutamente in disegno il terzo
supporto da sinistra & stato
indicato errato per far meglio
intendere come rispettare I’
allineamento.

L’ alineamento verticale pud
essere perfezionato grazie alle
sospensioni che permettono di
correggere eventuali dislivelli fino
ad un massimo di qualche
centimetro semplicemente
regolando il controdado.
Vedipag. 15.

BRACKET FIXING

*Dwg. 1: Prepare the line
support brackets at regular
intervals as indicated in the
drawing.

Itis recommended to
install the first bracket
67 cm from theline end
for supports spaced
every 1.33 m sothatthe
hangers are always
located sufficiently close
to the joints to provide
adequate support.
See illustration on page
12

* Dwg. 2 : If not already provided,
drill a hole in the bracket with a
9 mm drill.

* Dwg. 3 : Although the trolley
towing arm allows possible
vertical as well as sideways
(imperfect parallelism) variations
inthe line of a few centimetres, it
is still recommended to pay
attention to and check the
alignment of supports.

The third from left bracket has be
purposely offset to better
understand how to respect
alignment.

Vertical alignment can be
improved via the hangers, which
allow correcting possible
differences in height of up to a few
centimetres by simply adjusting
the check nut.

See page 15.

(-
—

A

KPEIUIEHUE KPOHIITENHOB

= Puc.1 : Pacno/ioxuTh ONOpHBIE
KPOHILUTeHHb! IMHUU Ha PABHOM PaCCTOSIHUM,
KaK YKa3aHO Ha pUCYHKe.

PexoMeHayeTcs 3aKpeNUTh
KpaliHue KPpOHIITEeHHbI HA
paccTosiHuM 67 c¢M OT KOHI,A
JIMHWU (A/151 KPOHLUITEWUHOB C
marom B 1 .33 M), 4YTOGbI
NoABEeCHbIEe CKOOGhI HAXOAUINCH
6JIM3KO0 K COeJMHHUTE/IbHbIM
My¢dTaM AJis1 COOTBETCTBYIOLIEN
MOAJEPKKH.
CMOTpHUTE PUCYHOK Ha cTp. 12

= Puc.2: Eci1 He IpeJlycMOTpEHO,
POCBEPJIUTh OMOPHbIE KPOHUITEHHBI
CBepJIOM AuaMeTpoM SMM.

= Puc.3: HecMmoTps Ha To, YTO B C/Iy4ae C
GYKCUPHOU 0MOPO# 0Ny CTHMbI BOSMOXHbIE
HEpPOBHOCTHU JIMHUM 10 BEPTUKAIU U
TFOPU30HTAJU B IpeJiesiaX HeCKOJIbKUX
CaHTHMMeTpPOB (HecoBeplleHHbIH
napaJijiesiu3m), B JIlO60M ciyyae HEOGX0JUMO
c/leslaThb U IPOBEPUTDH BbIpaBHUBaHUE
KPOHIUTENHOB.

Ha pucyHke TpeTHi KpOHIITEHH cJieBa 6bLI
YMBILIJIEHHO PacHoJIoXKeH HelPaBUJIbHO,
YTOOBI JIy4llle IOHATb KaKk paboTaeT
BblpaBHUBaHUe.

BepTukaibHOe BblpaBHUBaHUE MOKHO
NOJI0OTHATD 6s1arofiapsi MoABECHBIM CKOGAM,
KOTOpble N03BOJISIIOT KOPPEKTUPOBATh
OTKJIOHEHUS B NpeJiesiaX HeCKOJIbKUX
CaHTHUMETPOB, BCEro JIMIIb Peryjaupys
KOHTpPrauky.

CMoTpHu Ha cTp. 15

13
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8 120],
TR8550 L=350mm
TR8551 L=500mm
TR8552 L=700mm

2 TRS555

L =350 mm

TR8556

L =500 mm

FISSAGGIO MENSOLE

Se I’ impianto non & dotato di
supporti gia predisposti, sono
disponibilicome accessori due
tipologie staffe sostegno di
diverse lunghezze.

Si raccomanda scegliere
la corretta lunghezza dei
supportiin modo tale
che il braccio o forca
fissato al dispositivo
mobile possa
intercettare la staffa di
traino del carrello.
Vedipag. 31

* Dis. 4: mostra le staffe
sostegno fissaggio su trave.

* Dis. 5: mostra il montaggio delle
staffe sostegno fissaggio su
trave.

Fare attenzione al
corretto senso di
posizionamento delle
piastrine.

Spessore trave:
5/ 15 mm (min/MAX)

» Dis. B8: mostra le staffe
sostegno fissaggio a muro
(viti e fischer non forniti).

BRACKET FIXING

If the plant is not equipped with
suitable supports, two types of
supportbeam are available in
various lengths as accessories.

It is advised to choose
the correctlength for
the supports so thatthe
arm or forkfixed to the
mobile device can reach
the trolley’s towing
bracket.

See page 31

* Dwg. 4: shows the supportclips
for beam mounting.

* Dwg. 5: shows the installation of
beam-mounted support clips.

Take care to ensure
positioning the clips the
right way round.

Beam thickness:
5/ 15 mm (min/MAX)

* Dwg. B6: shows the support
brackets for wall mounting
(screws and wall plugs not
provided).

9.

KPEIUIEHUE KPOHIITENHOB

B ciyyae ecsiv cucTeMa He OCHallleHa
KpPOHIUTEHHAaMH, B HaJIMYUHU UMEIOTCS /1BA
BH/Ia OTIOPHBIX KPOHIITEHHOB PA3/MYHON
JUIMHBIL.

PekoMeHJyeTCsl N0A06paTh
NPaBUJIbHYIO AJTUHY
KPOHIITENHOB, YTOGbI
OyKCHpHas omopa,
3aKpeIieHHasl Ha JABHXKYILEMCA
YCTpPOMCTBE, MOTIJIa 3aXBaTUTh
GYKCHPHYIO ONIOPY
TOKOChE€MHHUKA.
CmoTtpeTh cTp. 31

= Puc. 4: uzobpakeHHe OMOPHBIX
KPOHLITEHHOB Il KPEeIJIEHUsI Ha JIBYTaBp.

= Puc. 5: MOHTaX ONOPHBIX KPOHIITEHHOB
Ha JIByTaBp.

O6paruTte 0co60e BHUMaHHUe Ha
IpaBUJbHOE pa3MellleHHe
32)KHMMOB.

TosmuHa fByTaBpa:
5 / 15 mm (MuH/MAKC)

= Puc. 8: usobpaxxeHue OMNOPHOI0
KPOHIUTEHHA /ISl KpelJIeH!Us Ha CTEHY.
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FISSAGGIO
SOSPENSIONI

* Dis. 7: mostraidue tipi di
sospensioni disponibili ed
entrambe fornite con due dadi
flangiati M8.

*"TRB002 in materiale plastico
*TRB020 in acciaio

Si raccomanda di utilizzare la
sospensione opportuna
verificando la compatibilita del
materiale plastica o acciaio con I’
atmosfera di posa della linea.

* Dis. 8: montare le sospensioni
senza serrare entrambii dadi.

* Dis. 9: regolare il controdado in
modo tale che tutte le
sospensioni siano alla stessa
altezza e completare il fissaggio
serrando dado e controdado.

HANGER
INSTALLATION

* Dwg. 7: shows the two types of
hangers available, both supplied
with two M8 flanged nuts.
*"TRB002 in plastic

*"TRB020 in steel

It is recommended to use the
appropriate hanger, checking
compatibility of the plastic or
steel with the line installation
environment.

* Dwg. 8: mount the hangers
without tightening both nuts.

* Dwg. 9: adjust the check nut so
that all the hangers are at the
same height and complete
installation by tightening the nut
and check nut.

9.2

KPEINIJIEHUE
INOJABECHBIX CKOB

= Puc.7: 31ech u306paxeHbl JBa BUJA
MO/IBECHBIX CKOO, UMEIOIUXCSI B HAJTUYUU B
KOMILJIEKTe C ABYMs GJIaHLEBbIMU rallkaMu
M8.

*"TRB6002 u3 niacTMmacchl

*"TRB6020 u3 ctaau

PekoMeH/iyeTcsl MCNIOJIB30BATh NOAXOAsLIME
Mo/iBECHbIE CKOOBI, 3apaHee IPOBEPUB Ha
COBMECTUMOCTb IJIACTMACCy WJIM CTaJlb CO
CcpeJioil B KOTOPOU yCTaHABJIUBAETCS JIMHUSA.

= Puc.8: YCTAaHOBHUTL IMOJIBECHbIE CKOOBI, He
3aTsruBasi ralKu.

= Puc.9: oTperyimpoBaTh KOHTPrauku
TaKUM 06pa3oM, 4YT0ObI Bce CKOObI ObLIM HA
0/IHOM YPOBHE H 3aBepPLINTh KpelJIeHue,
3aTsIHYB rallKu U KOHTPrauKu.
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PUNTO FISSO

* Dis. 10: mostrail punto fisso
che, montato al posto di una
sospensione, ha la funzione di
ripartire correttamente la
dilatazione termica della linea.
Mentre le sospensioni consento il
normale scorrimento della barra
al loro interno, il punto fisso va
completamente a bloccare la
barra evitando il movimento.

Si raccomanda di creareil
punto fisso in prossimita
dell’ alimentazione:

Dis. 11: tipologia linea con
ALIMENTAZIONE di
TESTA: un solo punto fisso
posizionato subito nel
primo troncone linea.

Dis. 12: tipologia linea con
ALIMENTAZIONE di
INTERMEDIA: due punti
fissi posizionato subito nel
troncone linea didestra e
di sinistra dell’
alimentazione intermedia.
Se presentidue
alimentazioniintermedie il
punto fisso (uno solo)
andra a collocarsi a meta
trale due alimentazioni.

* Per il montaggio fare riferimento
al montaggio della giunzione a
pag.19, praticando due asole sul
profilo barra per consentirne il
corretto bloccaggio.

FIXED POINT

* Dwg. 10: shows the fixed point,
which mounted in place of a
hanger, has the function of
correctly distributing the thermal
expansion of the line.

While the hangers allow normal
slippage of the busbar within
them, the fixed point completely
locks the bar, preventing any
movement.

Itis recommended to
install the fixed point
close to the power supply
feed:

Dwg. 11: line with HEAD
FEED: only one fixed point
positioned near the joint,

on the second line
segment.

Dwg. 12: line with IN-LINE
FEED: two fixed points
positioned near the joint,
one to the left and one to
the right of the powenr
feed.

If there are two in-line
feeds, the fixed point (only
one) should be located
halfway between the two
feeds.

= For installation, please refer to
joint installation on page 19,
making two lugs on the bar profile
to allow for properlocking.

(-

el
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TOYKA ®PUKCALIUN

= Puc.10: 31ecb u3ob6pakeHa MydTa A
TOYKHU QUKcaluu, uMenLias GyHKLHUIO
[O/IBECHOM CKOOBI, a TAKXKe CIYNKHUT
MeXaHHW3MOM [ NPaBUJIBHOTO
pacnpe/iesieHUst TEPMUYECKOTO PaCIMPeHHs
JIMHUU.

B To BpeMst Kak CKOGbI 1al0T BO3MOXXHOCTh
IIMHOMPOBOAY CBO60/JHO CKOJIb3UTh BAOJIb,
TO4YKa GUKCALMU TOJHOCTbIO GJIOKUPYET
JIBH)KEHHe IIHWHONPOBOJA.

PekoMeHAyeTCsl yCTAHOBUTb TOYKY
¢ukcanyuu B61M34 C NOABOJOM
NUATAHUA.

Puc.1 1 : Tun auaumu ¢ KOHIEBBIM
noABOJAOM IIMTAHUSA: ogHa TOYKA
¢uKcanyMu, pacnoJioKeHHast Ha
mydrTe.

Puc.1 2: tun muaun ¢ JAHERHBIM
MmoABOAOM IIMTAHUSA: aBe TOUYKU
¢uKcanyu, pacnoJio;KeHHble Ha
my¢rax (ogHa cnpaBa, Apyras cjieBa
OT NOABOJAA NMTAHUSA).

IIp1 HaIMYUM ABYX JIMHEHHBIX
NOABOJOB NUTAHUSA, TOUKY
¢ukcanyu (ogHY) Hag0
PacnoJIoKUTb NOCepeAUHEe MEXAY
ABYMS IOABOJaMM NMTAHUS.

=/lJ11 MOHTaKa 6paThb 3a IPUMep YCTAaHOBKY
COeIMHUTEIbHBIX MydT Ha cTp. 19, [lenas
JiBa BBICTYIA Ha npodue 6ap asas
obecrieyeHUs HajJlexallero 6JJOKHPOBKH.
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MONTAGGIO BARRE

Agganciare le barre alle
sospensioni. L’ inserimento
avviene a pressione in maniera
semplice e veloce in quanto le
sospensioni sono abbastanza
elastiche da permettere I’
inserzione della barra fino alla
posizione di aggancio.

Verificare il corretto
aggancio della barra
controllando la stabilita.

Dis. 15: mostrale
installazioni corrette ed
errate delle barre.

RAIL MOUNTING

Clip the busbar rails onto the
hangers. The press-fit
engagementis quick and simple,
as the hangers are sufficiently
elastic to allow insertion of the rail
into the coupling position.

Controlthat rail is
correctly coupled and
checkits stability.

Dwg. 15: shows correct
and incorrect rail
installations.

9.4

MOHTAX CEKLIUH
IIMHOITIPOBOJIA

BcTaBbTe CeKIMH [IMHOMPOBO/A B MO/IBECHbIE
CKOOBI. []J1s1 CLiemJIeHHs HE06XOIUMO JIUIIb
HaJ]aBUTh, . [loiBecHbIE CKOOBI J0CTATOYHO
3JIaCTUYHbIE JIJIs1 TOJIHOM CTHIKOBKH CEKIIH.

TIpOKOHTPOJIMPOBATh NPAaBHILHOCTh
CTBIKOBKM LIMHONIPOBOAA,
HMPOBEPUTD YCTOHYNUBOCTb JIMHUH.

Puc.1 5: 3aech H306pakeHbl

npaBUJIbHaA U HeNIpaBUJ/IbHaA
yCTaHOBKa HIMHONMPOBOAA.

17
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18
lato alimentazione lato tappo finale
feed side end cap side
CTOpPOHA O/ABOJA MUTAHUS CTOpPOHA 3arJIyLIKH >
4 : % L i
| — — | —— i

i s s

I |
50 mm 50 mm

¢

MONTAGGIO BARRE

=" Dis. 168: Prestare
attenzione a montare
tutte le barre nello
stesso lato tenendo
come riferimento la linea
continua esterna nera

= Dis. 17: Verificare
nuovamente
allineamento barre siain
senso verticale sia
laterale e se necessario
procedere ancora alla
regolazione delle
sospensioni in altezza
come mostrato a
pag.15.

* Dis. 18: Perilmomento
NON montare I’ ultimo
spezzone di barra dal lato
tappo chiusuralinea.

(servira poi per riuscire a
far arretrare i conduttori
di rame una volta insenriti)

" Dis. 18: la distanzatrala
sospensione e la
giunzione non deve
essere inferiore a 50 mm

RAIL MOUNTING

* Dwg. 18: Take care to
mount all busbar railsin
the same direction, using
the external continuous
blackline as a reference

= Dwg. 17: Control rail
alignment again, both
vertically and sideways,
and if necessary proceed
with further height
adjustment of the
hangers as shown on
page 15.

* Dwg. 18: Forthe
moment, DO NOT install
the last length of rail on

the end-cap side.

(serves later for
withdrawing the copper
conductors once
inserted)

* Dwg. 18: the distance
between hanger and joint
must not be less than
50 mm

9.4

MOHTA CEKLIUM
IIMHOIMPOBOJA

= Puc. 16: O6paTuTh 0Cc0GO€E
BHHMMaHMe Ha TO, YTOGBI
YCTAaHOBHUTb BCe CEKIIMU C OJHOM
cTopoHbl. BepeM 3a opueHTHD
YepHYI0 CIVIOIIHYI0 JIMHUIO C
BHEIIHEH CTOPOHBI

l"uunnpnnn ma

4L | <

= Puc. 17: Eme pa3s
NPOKOHTPOJIUPOBATh
IIMHONPOBOJ Ha BhIpaBHUBaHUE
(BepTHKaJIBHOE U
ropusoHraibHoe). IIpu
He06X0AUMOCTH, NIOBTOPHO
OTpEeryJIMpoBaTh N0/ BECHbIE
CKOOGBI 0 BEPTUKAJIM, KaK
yKa3aHo Ha cTp.15.

Puc. 18: Ha JaHHbI MOMEHT
HE ycTraHaB/IMBaTh NOCJ1eAHIO0
CEKIUI0 CO CTOPOHbBI 3arylKH.

(oHa MOHAAOGUTCS MO3Ke A

0TBO/a NPOTAHYTBIX MeJHbIX

NPOBOAHUKORB)

Puc. 18 paccrosaHue Mexay
NoJABEeCHOH CKOGOMH 1
COeAUHUTeJIbHON MydTOH
JOJI?KHO OBITh 60J1bIIe SOMM
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GIUNZIONI

* Dis. 19: mostra la giunzione tra
due barre.

Ha la particolarita di avere due
naselli (Dis. 20) per ogni
semiguscio che siinseriscono
nelle apposite sedi su ciascun
spezzone di barra. Con questo
sistema siimpedisce lo
sfilamento delle barre.

* Dis. 20-21: mostra la sequenza
di montaggio della giunzione in
plastica.

Chiusura giunzione a
scatto, nessun attrezzo
richiesto o necessario

JOINTS

* Dwg. 19: shows the joint
between two rails.

It features two coupling lugs
(Dwg. 20) for each half-shell that
engage with specially provided
seats on each rail section. This
system prevents rails from
slipping out.

* Dwg. 20-21: shows the plastic
joint mounting sequence.

Snap-closure joint, Nno
tools required

9.5
COEJUHUTEJ/IbHBIE MY®TbI

= Puc. 19: uso6paxkeHue CoeJUHUTENbHON
My®ThI MEXAY ABYMsl CEKLIUSAMMU.

Ha ka0l mosioBUHKe MypThbl UMEIOTCS JiBa
3y6ua (Puc. 20) koTopble BCTaBJSOTCS B
CrelMa/bHble OTBEPCTHS Ha KaXKJ0M
¢dparmeHTe cekuuu. biarogaps sToi
CUCTeMe, IpelOTBPALIAETCS CKOJIbXKEHHEe
IIMHONPOBO/AA.

= Puc. 20-21 : nokasblBalT
[0CJIe/I0BaTENbHOCTh MOHTAa MJIaCTUKOBbBIX
COEIUHUTENbHBIX My}T.

YT0G6bI 3aKPBITh MyTY,
He06X0JMMO NPOCTO WeJKHYTh. He
TpeGyeTcs JONOJTHUTETbHOE
060pyAOBaHUE
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lato tappo finale
end cap side
CTOPOHA 3arJIyIKH

TRSO
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INSERIMENTO
CONDUTTORI

* Dis. 22: mostra gliaccessorni
perinserimento conduttonri:

o carrello inserimento TRB0O1 1
o aspo svolgitore TR851 3.

* Dis. 23: sistemare il rotolo-
bobina di conduttore nell’ aspo
svolgitore e tagliare le fascette di
ritenuta rotolo.

Eliminare con una lima eventuali
bave da taglio sulla testa del
conduttore per evitare attriti in
fase diinserimento.

Inserire il carrello nella
barra esclusivamente dal
lato tappo finale

* Dis. 24: per agevolare lo
srotolamento posizionare I’ aspo
svolgitore all’ altezza linea e
fissarlo in un punto ben saldo della
struttura o del fabbricato in
posizione orizzontale per i quattro
conduttorilaterali e in posizione
verticale per il conduttore
superiore quindi collegare I’
estremita forata del conduttore
al carrello diinserimento come
mostrato in figura. Assicurarsi
che la vite di fissaggio non sporga
e entri senza strisciare nella sede
conduttore.

CONDUCTOR
INSERTION

* Dwg. 22: shows conductor
insertion accessories:

o strip insertion trolley TRB01 1
o decoilerunit TR8513

* Dwg. 23: arrange the
conductor strip coil in the
decoiler and cut the coil ties.

Remove any cutting burrs on the
head of the conductor with a file
to avoid friction during insertion.

Insert the trolley in the
rail only from the end cap
side

= Dwg. 24: to facilitate unwinding,
position the decoiler at the height
of the line and anchor it to a
stable point of the structure or
building, in a horizontal position
for the four lateral conductors or
a vertical position for the upper
conductor, and then connect the
holed end of the conductor to the
trolley insertion point as shown in
the figure. Ensure that the
clamping screw does not
protrude and enters without
scraping on the conductor seat.

9.6

IMMPOTAMXKA
MEJHBIX INH

= Puc. 22: u3o6paxkeHue akceccyaposB JJ1s1
MPOTSIKKU MeAHbIX IPOBOJHUKOB:

o 6ykcupHas Tesexxka TRB01 1

o pasmarThelBawliad KaTyuka T R851 3

= Puc. 23: ycTaHOBUTb PYJIOH MeJJHOHU
LIMHBI B KaTYIIKY U CPe3aTh yAepPKUBAIOL1e
XOMYTHKH Ha PyJIOHE.

C NMOMOIIbI0 HATUJIBHHUKA YAAJUTH BCE
BO3MOXHbI€ 3ayCeHI[bl Ha KPOMKe
MPOBOJAHHKA, 4TOObI U30EXKATh TpeHHe BO
BpeMsA BCTaBKH.

BcTaBasATh 6YKCUPHYIO TEJIEXKKY B
IIMHONPOBOJ TOJIBKO CO CTOPOHbI
3arJyuKu

= Puc. 24: a1 ynpouieHus pa3MOTKH,
YCTaHOBUTb KaTYLIKy Ha YPOBHE JIMHUH,
3aKpenuB ee Ha YCTOWYUBOW TOBEPXHOCTH
CTPYKTYPBI /M 3[JaHUsI, B TOPU30HTATbHOM
I0JIOXKEHHUH IS YeThIpeX GOKOBBIX
MIPOBO/IHUKOB U B BEPTHUKAJIbHOM NOJIOKEHUU
JI/Is1 BepXHEro npoBojHuKa. [loJjcoeAMHNUTD
IIPOCBePJIEHHBIN KOHell MeJHOH IMHBI K
OGYKCHPHOH TeJIe)XKe KaK I0Ka3aHo Ha
pUCYyHKe. YO6eAUTbCS, YTOOBI KpenexHbIH
BHMHT He BbIIIMPAJ U BXOAUJI B IPOEM IJIABHO.

20



b cum Tmeo OF

int._mam TRSO

=S

lato alimentazione
feed side
CO CTOPOHBI IOZBOJIA MUTAHUA

0 QNOVENZANA _Int.
——

owr  TRSO
—

5...10cm

i |
lato tappo finale

end cap side
CO CTOPOHBI 3arJIyLIKH

MI000002 — rev.00/2016

INSERIMENTO
CONDUTTORI

* Dis. 25: Legare conuna cordala
staffa del carrello e procedere
trascinando il carrello nella barra
fino al lato opposto (lato
alimentazione).

E’ bene che mentre un operatore
trascina il carrello mantenendo
un angolo ditiro (a) il pid basso
possibile per evitare sollecitazioni
alla barra, un secondo operatore
ne controllilo srotolamento
verificando che avwenga
correttamente senza distorsioni
e impedimenti.

Fare attenzione al senso di
inserimento carrello causa
nasello diinserimento
unidirezionale che permette al
carrello diintrodursi nel solo
giusto verso. Vedi pag. 28.

" Dis. 26: Lasciare 5...10cm lato
alimentazione.

» Dis. 27: lasciare i conduttori
liberi dal lato tappo finale.

La lunghezza di ogni
rotolo dei conduttori & gia
fornita a misura.

Ripetere I’ operazione
per tutti i conduttori
richiesti.

Tirare un solo conduttore
per volta.

CONDUCTOR
INSERTION

" Dwg. 25: Tie a rope to the
bracket of the trolley and pull the
trolley along the rail up to the
opposite end (feed side).

It is a good idea that while one
operator pulls the trolley, keeping
as low a tow angle (a) as possible
to avoid stress on the rail, a
second operator controls the
unwinding, checking that it
happens correctly without
distortion or obstruction.

Pay attention to the direction of
insertion of the trolley because of
the unidirectional insertion pin,
which only allows the trolley to be
inserted in the right direction.
See page. 28.

*"Dwg.26: Leave 5...10cmon
feed side.

* Dwg. 27: leave the conductors
free on the end cap side.

The length of each
conductor coil is already
supplied to size.

Repeat the operation for
all required conductors.

Pull only one conductor at
atime.

9.6

IMMPOTAMXKA
MEJHBIX INH

= Puc. 25: [IpuBssaTb BepeBKO# CKOOY
OYKCUPHOMN TeJIEXKKHU U TSHYTb TeJIeXKY
BJ/10/Ib LIMHONPOBOJA [0 ero
MIPOTUBOIOJIOXKHOI'0 KOHLA (10 MOABOJA
MUTaHUA).

Jlydiie eciv OJUH MOHTQXXHUK TSIHET
TeJIeXKY, YAep>KUBasi yroJ Hak/oHa (a) kak
MOKHO MaJIeHbKHM, 4TOObI U36eXKaTb
HarpysKHy Ha JIMHUIO. ; TeEM BpeMeHeM,
BTOPOM MOHTa>XHUK KOHTPOJIMPYET Pa3MOTKY
MeJIHOT'0 IPOBOJHUKA.

O6paTUTb BHMMaHUe Ha HallpaBJieHHe BBOJA
OyKcUpHOU Tesiexxku. Hannune
6JI0KUpYyIOLlero 3y6la rapaHTUpyeT BBOJ,
TeJIeXKH JIMIIb C 0JJHOHM cTOpoHbl. CMOTpETh
cTp. 28.

= Puc. 26: OctaButb 5-10 cM co CTOPOHBI
0/1BO/Ia TUTAHUS.

= Puc. 27: OcTaBUTb NPOBOAHUKHU
01
JiHa MeJHbIX IPOBOJHUKOB B
KaXkZI0M pyJIOHE y»e pacCyuTaHa.

[ToBTOPUTD JeiCTBUSA AJIs1
KaXk/I0oro MpOBOJAHUKA.

[IpoTAruBaTh M0 OAHOMY
NPOBOJHMKY 3a pas.
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INSERIMENTO
CONDUTTORI
se presente
alimentazione intermedia

* Se presente una o pid
alimentazione intermedia occorre
giuntare pid spezzonidi
conduttore fermandosi e
ripartendo con I’ inserimento da
ogni alimentazione intermedia.

= L’ alimentazione intermedia
solitamente & prevista perlinee
molto lunghe per ripristinare la
caduta di tensione.

= L ‘alimentazione intermedia si
rende anche necessaria perche
dopo una certa metratura dilinea
e a seconda della sezione
conduttore, I’ inserimento del
conduttore diventa molto
difficoltoso per cui serve tagliare
e ripartire inserendo un Nnuovo
spezzone di conduttore.

" |n altri casil’ alimentazione
intermedia viene usata per
prolungare una linea esistente
come fosse un modulo di
raccordo.

Perilmontaggio dell’
alimentazione intermedia fare
riferimento a pag. 33.

CONDUCTOR
INSERTION
if in-line feed

Present

= [fthere are one or more in-line
feeds, it is necessary to join
multiple conductorlengths,
stopping and restarting
conductorinsertion at each in-line
feed.

* The in-line feed is usually
provided for very long lines to
restore voltage drop.

= Anin-line feed can also become
necessary because after a
certain length, and depending on
the section of the conductor,
conductorinsertion can become
quite difficult, and so it needs to
be cut and insertion of a new
length of conductor commenced.

= [n other cases, the in-line feed is
used to extend an existing line, as
if it was a connection module.

For mounting the in-line feed,
please refer to page 33.

9.6

IPOTAXKA
ME/JIHBIX IIIUH
NMPHU HAJITUYUM JINHEHHOTO
NoJBOia MUTAaHUSA

" HpH HaJIMYXUH OJHOT'O0 UJIN 60J1€€ IMHEUHBIX
noaABOJOB IIMTAHHUA, HEO6XOAHMO COeUHATDb
OTPE3KH NPOBOJAHHUKOB Ha KaXKJI0M I10JiBOJie
INHUTAaHWA, OCTAaHABJIMBAACh U HAYWHadA
NPOTAXKY 3aHOBO.

= JIuHelHbIe MOABO/bI MUTAHUS 06BIYHO
paccYMTaHbl Ha OYEHb JJIMHHbIE TUHUH [JIs1
BOCCTaHOBJIEHHUS NaJIeHU I HAMPSKEHUSI .

= JIuHelHble NOABO/bI MUTAHUS TAKXKe MOTYT
ObITh HEOOXOAUMBIMU B CJIyyae TPYJLHOCTEH C
NPOTSKKOW IPOBOAHMKOB. B Takux ciyyasx,
[0CJIe JOCTHUXKEHUs] ONPe/ieIeHHON JIJIMHbI
JIMHUM, IPOBOJHUK 00pe3aeTcs U
IPOJOJ/IKAET NPOTATUBAThCS, COeJUHEHHBIN
JINHENHBIM N0/IBO/IOM NIUTAHHUS .

= B Ipyrux ciy4asx, JUHeHHbIH 0JBOA
MUTAHUS UCHOJIb3yeTCsl Il TPOAJIEHUS
JIMHUY B Ka4eCTBe COeJUHUTE/IbHOM JieTau.

WHCTPYKLMHU 0 MOHTAXY JIMHEHHOTO
[10/|BOJIa TUTAHUsI CMOTPETh Ha cTp. 33.
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ALIMENTAZIONE
DITESTA

" Dis. 28: mostral’ alimentazione
ditesta.

*Rimuovere il coperchio sfilandolo
verso |'alto e accedere al suo
interno ove si trovano le viti
fissaggio conduttori avvitate sui
dadi co-stampati nella scocca.

*Rimuovere le viti fissaggio
conduttori avvitati su ciascun
dado prigioniero e le viti
autofilettanti di fissaggio laterali.

* Dis. 29: infilare il corpo
alimentazione nella barra come
mostrato in figura.

* Dis. 30: munirsidi pinza e
piegare |’ estremita del
conduttore a 90° per circa 2cm
come mostrato in figura.

HEAD
FEED

* Dwg. 28: shows the head feed.

*Remove the cover by sliding it
upwanrds to gain internal access
to the conductor anchor screws,
screwed into nuts co-moulded
into the rail body.

*Remove the conductor anchor
screws from each captive nut
and the self-tapping side retaining
screws.

= Dwg. 29: insert the feed unit
body onto the rail as shown in the
figure.

=" Dwg. 30: bend approximately 2
cm of the end of the conductor by
90° with a pair of pliers, as shown
in the figure.

(@
—

./

KOHIIEBOM
MO/IBO/JI MATAHUSA

= Puc. 28: u3obpaxkeHre KOHLEBOTO
10/1BOJIa MU TAHUS .

=CHSITb KPBILIKY, IOTSIHYB ee BBepX. BHyTpu
HaXO/SATCSl BUHTBI ISl KpeIJIeHUsI
MIPOBO/HUKOB, NPUBUHYEHHbIE Ha
(popMOBaHHBIX B KOPIYyCe rakkax.

=CHSITb KpeneXXHble BUHTBI IS
NPOBO/JJHUKOB U BUHTBI CaMOpe3bl JIs1
GOKOBBIX KpeInJIeHUH .

= Puc. 29: HacaguTtb Kopnyc nozsoaa
MUTaHKUSA KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKe.

= Puc.30: c noMouiblo MJI0CKOry61eB
3arHyTh (2 cM) Kpast 1poBOAHUKOB Ha SO°
KaK [I0Ka3aHo Ha PUCYHKE.
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ALIMENTAZIONE HEAD KOHIIEBOH
31 <:| DITESTA FEED NnoABO/J MUTAHUA
L ] . .
= * Dis. 31 : far arretrare il corpo = Dwg. 31 : pull back the head feed | * Puc. 31 : npuBUHYTb KOPIyC OABOJA
[® ¢ wenmy  GIOVENZANA Int. J— alimentazione ditesta fino ad body until it is aligned with the rail. | nutanus go ynopa.
allinearsi con la barra.

lato tappo finale

end cap side

CO CTOPOHBI 3arJIyIIKH
]

: %

o

* Dis. 32: fissare il corpo
alimentazione con le due viti
laterali.

» Dis.33: procedere all’
inserimento dei conduttorinei
prigionieri predisposti nel corpo
alimentazione di testa:

= Simultaneamente un utente tira
un conduttore per volta, I’ altro
utente guida correttamente il
conduttore fino ad infilarlo nel suo
prigioniero corrispondente.

* Ripetere |’ operazione per tuttii
conduttoni.

= Dwg. 32: secure the feed unit
body with the two side screws.

= Dwg. 33: proceed with insertion
of conductors on the captive nuts
provided in the head feed body:

" One conductoratatimeis
pulled by one operator, while the
other operator simultaneously
and correctly guides the
conductor until it engages on its
corresponding captive nut.

* Repeat the operation for all
conductors.

= Puc. 32: 3aKkpenuThb KOpnyc nNoABoja
MUTaHUSA ByMsl GOKOBbIMU BUHTaMHU.

= Puc. 33: BCTaBUTb IPOBOJJHUKH BO
BCTPOEHHbIE BHYTPU NOABOJAA NUTAHHUS
ralKU-KJIMIChI:

= O{HOBpPEMEHHO OJUH MOHTAXXHHUK TSHET 110
ouepe/i MPOBOJHUKHU CO CTOPOHBI 3arIyLIKH,
TeM BpeMeHeM, JJPyroil MOHTaXXHUK
HalpaBJisieT NPOBOJHUKH B
COOTBETCTBYIOLIHE FAUKU-KJIMIICHI.

= [IOBTOPUTH A€UCTBUS [IJIs1 BCEX
MPOBO/JHHUKOB.

MI000002 — rev.00/2016
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ALIMENTAZIONE
DITESTA

=" Dis. 34: allestire il cavo di
alimentazione mediante
capocorda ad anello.

Diametro interno
capocorda minimo: 6 mm

* Dis. 35: allentare il pressacavo
fino all’ apertura necessaria per
infilare il cavo.

Effettuare il cablaggio di ogni
conduttore rispettando la loro
propria funzione quindi fissare
ogni conduttore con le viti fornite.
Completare il cablaggio serrando
il pressacavo.

ATTENZIONE:
la posizione del
conduttore di terra
identificato con la linea
continua nera esterna

Ricontrollare il cablaggio
e assicurarsi che
nessuno e in Nnessun caso
la linea possa venire
anche accidentalmente
messa in tensione

Lalinea deve essere
opportunamente
protetta siada
sovraccarichie
cortocircuiti siada
dispersioni di corrente
verso terra

* Dis. 36: completare la chiusura
con il coperchio inserendolo dall’
alto come indicato.

HEAD
FEED

" Dwg. 34: prepare the power
feed cable with ring terminal lugs.

Terminal lug minimum
internal diameter: 6 mm

* Dwg. 35: loosen the cable gland
until the opening is sufficient to
insert the cable.

Carry out the wiring of each
conductor, respecting their
function, and then anchor each
conductor with the screws
provided.

Complete the wiring by tightening
the cable gland.

WARNING:
the position of the earth
conductor is identified by
the external continuous
blackline

Recheckthe wiring and
ensure thatunder no
circumstances canthe
line be powered up, even
accidentally.

The line mustbe
opportunely protected
against both overloads
and short circuits and

from earth leakage
current

* Dwg. 36: complete closure by
fitting the cover, sliding it down
from above as indicated.

(-
—

./

KOHIIEBOM
MO/IBO/JI MATAHUSA

= Puc. 34: ocHaCcTUTh Kabesib MUTAHUS
KabeJIbHbIMU HAKOHEYHHUKaMH.

MuHMMa/IbHBIA AUAMETP
BHYTPEHHEro OTBepCTHA
Ka6e/JIbHOTO HAaKOHEYHHKA : B
MM
= Puc.35: 0c1abUTh CalbHUK /10 HY>KHOTO
JIJIs1 BBOJIA KaGeJisi OTKPBITHS .
[ToacoeJMHUTD KaXKAbIH TPOBOAHUK,

COXpaHAd MmocJieJ0BaTe/JbHOCTDb, U 3aKPENUThb

Ka)KL[blPl NPOBOAHUK NpeaoCTaBJIEHHbIMHU
BHUHTAMH.
[Tocsie nofcoeiHeHUS 3aXKATh CaJIbHUK .

BHUMAHHUE:
pacmnoJiokeHue NPOBOJHUKA
3a3eMJIEHHE YKAa3aHO YepPHOH
CIVIOIIIHOM JINHUEN Ha 6OKOBOM
CTOpOHEe MINHONPOBOJA

npOBepﬂTb nmoagcoeaAnHeHue
NPOBOJAHUKOB U yﬁeAHTLCH, 4yTo

JIMHUA HA B KOE€M cJj1yyae He
HaXoAUTCA NOJA HANIPAXKEHHUEM .

JIMHMA J0/I3KHA GBITh
CBOEBpPEMEHHO 3alMIIeHa OT
nepeHanpsHKeHUs1  KOPOTKOTro
3aMbIKaHHA, a TAKXKe OT YTEeYKH
TOKa Ha 3eMJII0

= Puc. 36: B KoHIle, 3aKPbITh KPBILIKY KaK
yKa3aHO Ha PUCYHKe.
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MONTAGGIO
ULTIMA BARRA

* Dis. 37: tagliare a misurail rame
eccedente: deve essere piu corto
di 5...10cm dell’ ultima barra.

| conduttori non devono essere
tagliati a filo dell’ ultima barra
perché in guesto modo non
avrebbero spazio perla loro
normale dilatazione.

* Dis. 38: infilare I’ ultima barra
guidando i conduttori nelle
apposite sedi e facendolo
scorrere dentro le sospensioni.

MOUNTING
LAST RAIL

" Dwg. 37: cut off excess copper
to size: it mustbe di5-10cm
shorter than the last rail.

The conductors must not be cut
flush with the last rail because
they would not have space for
their normal expansion.

= Dwg. 38: Insert the last rail,
guiding the conductors in the
seats provided, and slide it
through the hangers.

(@
—

MOHTAX MOCJEAHEN CEKIIMU
INMHOMMPOBOJA

= Puc. 37: oTpe3aTb U3/IHILIEK MeHON
muHbl. [lMHa A0/KHA GBITH KOpOYe CeKLIUMU
Ha 5-10 cM.

[IpOBOHUKH HE JO/DKHBI GBITh Cpe3aHbl
BPOBEHb C MOC/IeHEN CeKLHel, YTOObI
0CTaIoCh MECTO /IJIsl UX PACUIUPEHUS .

= Puc. 38: npoTsHYTh NOCIEJHION CEKLUIO
LIMHONPOBOJAA BHYTPH NOABECHBIX CKOO,
BCTaBHB IPOBOHUKH B COOTBETCTBYIOLHE
BBIEMKH,
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25A
TRB004
TRB005

CARRELLI
" Dis. 39: mostrail carrello.
Esistono due versioni:

*"TRB004: portata 25A 4poli
*"TRB005: portata 25A Spoli

Il cavo elettrico NON & fornito per
cui occorre procedere al sua
cablaggio, come indicato in

Dis. 40 e in Dis. 41:

* Dis. 40: tagliare il gommino a
mMisura sezione cavo utilizzato.

* Dis. 41 : svitare la vite di ritenuta
e rimuovere il coperchio
morsetti.

sEffettuare il cablaggio di ogni
conduttore rispettando la loro
proprie funzione.

ATTENZIONE:
Tuttii conduttori sono
chiaramente identificati
sia sul morsetto sia in
prossimita della relativa
spazzola conduttrice.

Il conduttore diterra &
ancora megdlio identificato
da un etichetta gialla
aggiuntiva
“CHECKGRUOND
POSITION”

INn modo da evitare
gualsiasi errore di
cablaggio. Il conduttore di
terradovra essere
allineato alla linea
continua nera presente
sulla barra.

*Rimontare il coperchio morsetti
e serrare la vite

TROLLEYS

* Dwg. 39: shows trolley.
There are two versions:

"TRB004: 25A capacity - 4 poles
"TRB00S: 25A capacity - 5 poles

The electric cable is NOT
provided, and so needs to be
wired, as indicated in

Dwgs. 40 and 41:

= Dwg. 40: cut the rubber
grommet to the size of the cable
used.

* Dwg. 41: unscrew the retaining
screw and remove the terminal
cover.

= Carry out the wiring of each
conductor, respecting their
function.

WARNING:
Allthe conductors are
clearly identified, both on
the terminal and near to
the relevant conductor
shoe.

The earth conductor is
further identified by an
additional yellow tag:
“"CHECK GROUND
POSITION”

In order to avoid any
wiring error, the earth
conductor must be
aligned with the
continuous blackline on
the rail.

* Replace the terminal cover and
tighten the screw.

9.9

TOKOCBEMHHUKH

= Puc. 39: uzobpaxkeHue TOKOCheMHHUKaA
CyLecTBYIOT /iBa BU/AA:

"TRB004: Ha 25 A, 4 npoBoJHUKA
"TRB0O05: Ha 25 A, 5 npoBoJHUKOB

dnekTpUyeckui kabesb HE BxoauT B
KOMILJIEKT, I03TOMY HEO6X0AUMO
NPUCTYNUTDb K IPOBOJIKE, KaK yKa3aHO Ha
Puc. 40 u Puc.41:

= Puc. 40: o6pe3aTb pe3MHOBYIO BTYJIKY O],
pasMep UCIOJIb3yeMOro Kabeis.

= Puc. 41 : OTBUHTUTb KpeNeXHbIH BUHT U
CHSATb KPBIILIKY KJIeMMHOH KOPOGKHU .
[ToacoeJUHUTD KaXKAbIH TPOBOJHUK ,
c06J1I0/1ast IOC/IeJ0BATENbHOCTb.

BHUMAHHUE:

Bce NpoBOJHMKHU YE€TKO
OTMeYeHbl, KaK Ha KJIeMMaXx TaK
M B HeNOCpeACTBEHHOM
6JIN30CTH OT COOTBETCTBEHHOM
NpoBOAsALLEH LEeTKH.

Bo u36exxaHue oIIMG0K
NPOBOAKH 3a3eMJ/ISI0OINH
NPOBOJAHHUK OTMEYEH
JOIOJITHUTE/IbHOM KeJITOM
3TukeTKou “IIPOBEPKA
MOJIOKEHUA 3A3EMJIEHUA” .
IIpoBOAHMK 3a3eMJIEeHUSA
AOJKEH ObITh BHIDOBHEH CO
CIJIOLIHOVM YepHOH JIMHMEN Ha
GOKOBOU CTOPOHE CEKIMU
IIMHONPOBOAA.

=3aKpbITh KPBIIKY KJIEMMHON KOPOOKHU U
3aTSIHYTb BUHTHI.
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CARRELLI

* Dis. 42: a seconda delle
applicazioniviene fornita anche la
staffa braccio di traino TR600O~7
completa di due gaffette
fermacavo: G13e 16 mm.

" Dis. 43: mostra come
assemblare la staffa braccio di
traino al carrello.

= Dis. 44: inserimento carrello:
"Prestare attenzione al nasello di
fermo del carrello che deve
posizionarsi nel profilo cavo della
barra poiché se inserito nel modo
errato il nasello si scontrera con
profilo di fermo della barra
impedendone I’ inserimento.

ATTENZIONE:
Tuttii conduttori sono
chiaramente identificati
sia sul morsetto sia in
prossimita della relativa
spazzola conduttrice.

Il conduttore diterra &
ancora meglio identificato
da un etichetta gialla
aggiuntiva
“CHECK GRUOND
POSITION”

INn modo da evitare
gualsiasi errore di
cablaggio. Il conduttore di
terradovra essere
allineato alla linea
continua nera presente
sulla barra.

*per |’ inserimento del carrello
premere le spazzole quindi
guidarlo fino al completo
inserimento.

TROLLEYS

" Dwg. 42: depending on the
application, a TRB0OO~ towing
arm bracket may also be
supplied, complete with two cable
clips: G133 mmand 16 mm.

* Dwg. 43: shows how to mount
the towing arm bracket on the
trolley.

* Dwg. 44: trolley insertion:
*Pay attention to the trolley’s
stop pin, which must be
positioned in the rail’s hollow
profile, because ifincorrectly
inserted the pin will strike the
rail’s stop profile, preventing
insertion.

WARNING:

All the conductors are
clearly identified, both on
the terminal and nearto
the relevant conductor

shoe.

The earth conductoris
further identified by an
additional yellow tag:
“"CHECK GROUND
POSITION”

In order to avoid any
wiring error, the earth
conductor must be
aligned with the
continuous blackline on
the rail.

*to insert the trolley, press on the
shoes and then guide it in until it is
fully inserted.

9.9

TOKOCBEMHHUKH

= Puc. 42: B 3aBUCUMOCTH OT IPUMEHEHHS,
MOCTaBJIsIeTCs C OYKCUPHOU CKOOOM
TRB00O7 B KoMIJIEKTe € ABYMS 3aKUMaMH
nJs1 kabensa: 13 u 16 MM.

= Puc. 43: nokasblBaeT KaK N0JCOeJUHUTb
OYKCUPHYI0 CKOOY K TOKOChEMHUKY .

= Puc. 44: BcTaBKa TOKOCheMHUKa:
=006paTUTe BHUMaHHE Ha OGJIOKUPYIOLIUH
3y0el| Ha TOKOCbeMHHUKE, KOTOPBIH JJ0/KeH
OBITH PACMOJIOKEH B [10JI0H BblEMKe CEKIIHH.
[Ipy HenpaBUJILHOM YCTAaHOBKe , 3y6el]
TOKOChbEMHHKA CTOJIKHETCS C TpoduIeM
CeKLMH, NMpeJoTBpallasi TeM CaMbIM
YCTaHOBKY.

BHUMAHHUE:

Bce NpoOBOAHUKHU YETKO
OTMeY€eHbI, KaK Ha KJIEMMaXx TaK
M B HENOCpeJCTBEHHOH
6JIM30CTH OT COOTBETCTBEHHOM
NPOBOASALIEN HIETKH.

Bo u36exxaHue OIIUG0K
NPOBOAKH 3a3eMJISIIOIIUI
NMPOBOJAHHUK OTMEY€EH
JOIMOJIHUTE/IbHOH KeJITOM
sTukeTkou “IIPOBEPKA
MOJIOXKEHHUA 3A3EMJIEHHUA” .
IIpoBOAHMK 3a3eMJICHUS
JAOJIKEH GbITh BHIDOBHEH CO
CIJIOLIHOM YepHOH JIMHMEeN Ha
GOKOBOM CTOPOHE CEKLIUH
INHONPOBOJA.

'[IJIH YCTaHOBKH TOKOCBbE€MHHUKA, HAZIABUTb
Ha WIE€TKH ¥ TOJIKATb A0 IMOJIHOI'O BBOJiA.

28


http://www.google.it/url?sa=i&source=imgres&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0CAgQjRwwAGoVChMImOrHl6_dxgIVhtcsCh2KngnJ&url=http://www.clipartbest.com/high-voltage-symbol&ei=FHGmVZiQCoavswGKvabIDA&psig=AFQjCNE2ltdUV81HmqRX8cCaO96vCbZq9g&ust=1437057684239144
http://www.google.it/url?sa=i&source=imgres&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0CAgQjRwwAGoVChMImOrHl6_dxgIVhtcsCh2KngnJ&url=http://www.clipartbest.com/high-voltage-symbol&ei=FHGmVZiQCoavswGKvabIDA&psig=AFQjCNE2ltdUV81HmqRX8cCaO96vCbZq9g&ust=1437057684239144

TR6013

STAFFA DOPPIO
CARRELLO

* Dis. 45: mostra la staffa doppio
carrello usata per connettere in
parallelo due carrelli.

" Dis. 46: assemblare entrambii
carrelli sulla staffa come indicato
in disegno (*).

ATTENZIONE:
POSIZIONARE
ENTRAMBII CARRELLI
NELLO STESSO VERSO
tenendo come
riferimento la spazzola
del conduttore di terra
altresiidentificato sulla
barracon lalinea
continua nera esterna.

Il nasello di fermo di
entrambii carrelliviene
quindi a trovarsi dalla
stessa parte

" Dis.47: cablareicavia misura
opportuna e collegare entrambii
carrelli connettendoli alla scatola
portafrutti della staffa.

Fare attenzione a cablare
correttcamente tutti i
rispetti conduttori dei
carrellinello stesso
morsetto della scatola

(*) montaggio consigliato, altre
configurazioni montaggio possibili e
con o senza bussola purché il
sistema non interferisca con la linea

DOUBLE-TROLLEY
SUPPORT

* Dwg. 45: shows the double-
trolley support used to connect
two trolleys in parallel.

* Dwg. 46: mount both trolleys on
the supportas shownin the
drawing (*).

WARNING:
POSITION BOTH
TROLLEYSINTHE SAME
DIRECTION with
reference to the shoe of
the earth conductonr, also
identified on the rail by
the external continuous
blackline.

The stop pin of both
trolleys is therefore on
the same side

* Dwg. 47: wire cables of
opportune length and connect
both of the trolleys, connecting
them to the socket box of the
bracket.

Take care to correctly
wire all the respective
conductors of the
trolleys to the same
terminal in the box

(*) recommended installation - other
installation configurations possible,

with or without bushes, as long as
system does not interfere with line.

9.

MOBO/JOK JBOMHOIO
TOKOCHEMHHKA

= Puc. 45: n3obpakeHue oBo/iKa JJBOMHOr0
TOKOChEMHHUKA, KOTOPbIH HCHOJIb3YeTCs s
napaJiieJIbHOTO MO/ICOeIMHEHUS [IBYX
TOKOCHEMHUKOB.

= Puc. 468: ycTaHOBUTb 062 TOKOChEMHHUKA
Ha MOBOJIOK KaK ONMCAHO Ha pUCyHKe [ *].

BHUMAHHUE:
PASMECTUTb TOKOCBEMHHUKH B
OJJHOM HAIIPABJIEHUH, npuHuMas
3a OPHEHTHUP LIEeTKY 3a3eMJIAI0ILEero
NPOBOJHHMKA, OTMEe4YEeHHYI0 Ha
GOKOBO} CTOpOHE CEeKIIUH
IIMHOIIPOBO/AA CIIJIOINHOM YepHOH
JIMHUEH.

BJiokupyomuii 3y6en Ha 060UX
TOKOChEMHHKAX J0/KEH
HaXO0AUTCS C OJHOU CTOPOHBI

= Puc. 47: npoBecTu kabe/y Hy»HOT0
pasMepa ¥ NoJCOeUHUTD 06a
TOKOCbEMHHKA, OJKJIIOYUB UX K
pacnpe/ie/IMTeIbHOW KOPO6Ke MOBOJKA.

By,cu,'re BHUMATEJIbHbI, YTOGbI
NnpaBUJIBHO MOACOE€AUHHUTH BCE
COOTBETCTBYIOLIHE ITPOBOAHUKHA
TOKOCBEMHHUKOB B CBOUX
KJIEMMHBIX KOpOﬁKaX.

(*) PekoMeHayeMblii MOHTaX. BO3MOXKHBI

Apyrue CIOCOoObI MOHTAXA, IpU yCj0BUE eCIn
He 6yﬂET noMex aJid JUHUH .
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INSERIMENTO
GUARNIZIONE
E
CHIUSURA LINEA

* Dis. 48: se previsto inserire la
guarnizione nel labbro inferiore
rivolta come indicato in disegno in
modo che entrambe le parti poi
vadano a chiudere il profilo
limitando cosil’ accesso a
polvere.

* Dis. 49: assemblare il tappo di
chiusura come indicato in disegno
stringendo le due viti laterali.

=" Dis. B50O: mostra la corretta
chiusura della barra.

SEALING STRIP
INSERTION
AND
LINE TERMINATION

= Dwg. 48: if applicable, insert the
sealing strip in the lower lip
oriented as shown in the drawing
so that both parts seal the profile
to limit the entry of dust.

* Dwg. 49: mountthe end cap as
shown in the drawing and tighten
the two side screws.

* Dwg. 50: shows correct rail
termination.

9.11

BCTABKA
YIJIOTHUTEJILHOM JIEHThI
H
3AKPBITHE JIMHUH

= Puc. 48: ec/i1 npefiycCMOTPEHO, BCTAaBUTh
YIJIOTHUTEJIBHYIO JIEHTY B HHXKHIOIO BbIEMKY
KaK yKa3aHO Ha PUCYHKe, TaKUM 06pa3oM,
4YTOOBI 06€ YaCTH 3aKPbIBAJIM IIMHOIPOBOJ,
CHM3Y, TEM CaMbIM OTPaHUYHUBAs JOCTYII
BN,

= Puc. 49: cMOHTUPOBATh 3arjylIKy Kak
yKa3aHO Ha PUCYHKe, 3aKpPyTHUB 60KOBble
BHUHTBHI.

= Puc. 50: uzo6pakeHre NpaBUIbHOIO
3aKPBITHS CEKLIUH.
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BRACCIO DI TRAINO

" Dis.51: mostrail braccio di
traino.

" Dis. B52: deve essere montato
sul braccio ditrascinamento
previsto sull’ apparecchio mobile
come mostrato in dis. 52.

Il braccio di trascinamento dell’
apparecchio mobile solitamente &
untubolare quadroele
dimensioni massime accettata
dal braccio di traino sono
50x50mMmm.

MI000002 — rev.00/2016

TOWING ARM

* Dwg. 51: shows the towing arm.

* Dwg. 52: must be mounted on
the tow arm provided on the
mobile device as shown in Dwg.
52.

The tow arm of the mobile device
is usually a square tube and the
maximum size accepted by the
towing arm is S0x50 mm.

]

BYKCHUPHAA OIIOPA

= Puc. 51 : usobpaxkeHue 6yKCHpHOU
OTOPBI.

= Puc. 52: 6ykcupHas onopa JJo/KHa 6bITh
yCTaHOBJIeHA Ha HAIPaBJIAIOIYIO AeTallb,
npeAyCMOTPEHHYIO Ha epe/IBXKHOM
YCTPOMCTBE KaK MOKA3aHO Ha puc. S2.

Hanpasasiromas jeTanb 06bIYHO
npeJjcTaB/sieT CO60M Tpy6UaThIA KapKac,
MaKCHMaJIbHbIN pasMep KOTOPOro MOXeT
nocturatbh 50Ox50MM.
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BRACCIO DI TRAINO

* Dis. 53: Prestare attenzione a
regolare il braccio di
trascinamento del dispositivo
mobile fincheé le estremita del
braccio di traino andranno a
posizionarsi circa a meta sia in
senso verticale che in senso
laterale sulla staffa braccio di
traino in caso dicarrello semplice
oppure nella staffa metallica
sopra la cassetta portafrutti se
in presenza della staffa doppio
carrello.

Dis. 54: assicurarsi cheil
percorso del dispositivo
mobile sia parallelo (// ] al
percorso del carrello
evitando lo sfilamento del
braccio di traino oppure
la collisione del dispositivo
mobile conil carrello
oppure la linea stessa.

Dis. B5: il braccio di traino
deve essere libero di
scorrere sia in verticale
che lateralmente, & quindi
vietato bloccare il suo
movimento con
saldature, legamiecc...

TOWING ARM

* Dwg. 53: Pay attention to adjust
the tow arm of the mobile device
so that the ends of the towing
arm will be positioned
approximately halfway in both the
sideways and vertical directions
on the towing arm bracket, in the
case of simple trolley, or on the
metal support above the socket
box in the case of the double-
trolley support.

Dwg. 54: ensure thatthe
path of the mobile device
is parallel (// ) to the path
of the trolley, to avoid the
towing arm slipping off or
collision of the mobile
device with the trolley or
the line itself.

Dwg. 855: the towing arm
must be free to slide both
vertically and sideways,
and so it is prohibited to
block its movement by
welding, ties, etc.

]

BYKCHUPHAA OIIOPA

= Puc. 53: BHUMaTe/bHO OTPEry/JIMpoBaTh
HaMNpaBJSOILYIO [leTalb Ha Nepe/BUXKHOM
YCTPOMCTBE, TaK YTOOBI GYKCHUpPHas onopa
GbLIa pacroJjioKeHa nocepeAnHe (1o
BEPTHKAJIM U TOPU30HTAIH) 6YKCUPHOH
CKOGBI B C/lyyae 06bIYHOTO TOKOChEMHUKA, U
HaJl pacnpejesuTebHON KOpo6Koi Ha
[IOBOJKE /I/Is CABOEHHOTO TOKOChEMHHUKA.

Puc. 54: y6eautbcs, 4YTO
JABI>KEHMe NepeBHKHOTO
yCTpOIiCcTBO napaJijieabHo [/ /)
JBIKEHHMIO TOKOChEMHHKA,
u36erasi Npyu 3TOM
COCKaJIb3bIBaHME GYKCUPHOU
OMOPBI MM CTOJIKHOBEHHE
nepeJBHKHOTO YCTPOKCTBA C
TOKOChE€MHHKOM MJIM C CAMUM
INMHONPOBO/JOM.

Puc. 55: 6ykcupHas onopa
JAOJIKHA CBOGOAHO CKOJIb3UTh
BBEPX-BHU3 U B CTOPOHBI,
NMO3TOMY KaTeropu4ecku
3anpemnieHo ee PUKCMPOBATh
NMOCpeCTBOM CBAapKH, y3JI0B U
T.J.
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ALIMENTAZIONE
INTERMEDIA

" Dis. B56: mostral’ alimentazione
intermedia fornita con
pressacavo M25 sciolto nell’
imballo.

* Dis.57: Scegliere la posizione
ideale del pressacavo tra le 5+5
possibili ubicazioni (su i due lati
della scatola) quindi rompere la
relativa chiusura prefratturata ed
eseguire il montaggio del
pressacavo.

Infilare i due semiguscinelle barre.

* Dis. 58: Nel punto ove andraa
posizionarsil’ alimentazione
intermedia occorre piegare tutti i
conduttoridi S0° per una
lunghezza di circa 3cm quindi
riavvicinare le barre.

IN-LINE
FEED

= Dwg. 868: shows the in-line feed
supplied with a loose M25 cable
gland in the package.

= Dwg. 57: Select the ideal
position for the cable gland from
the 5+5 possible locations (on the
two sides of the box], then knock
out the relevant pre-cut cover and|
mount the cable gland.

Insert the two half-shells on the
rails.

= Dwg. 8§8: At the point where the
in-line feed will be positioned, all theg
conductors must be bent by S0°
for a length of approximately 3 cm
and then the rails moved
together again.

11

JIMHEMHBIN MO/JIBOJ MUTAHUA

= Puc. 56: usobpaxeHue JMHEHHOTO
Mo/BO/IA MUTAHUS, B KOMILIEKTE C
caJIbHUKOM (Ka6eJbHBIM BBOgOM] M25 B
yHaKoBKe.

= Puc. 57: Boi6paTh nojxoAsuiee
N0JIOXKeHHU e Kabesist U3 5+5 BO3MOXHBIX
BapHaHTOB (110 06eUM CTOpOHAM Kopo6a),
BBIIaBUTh HY>KHO€E OKOILKO U YCTAaHOBUTh
CaJIbHUK KaK YKa3aHO Ha PUCYHKe.

[IposeTh 06€e MOJIOBUHKU KOpo6a Ha
IIMHOMPOBOA.

= Puc.58: B MecTe pacnosioxkeHUst
JINHEWHOTrOo N0/BO/A NUTaHUSI HE06X0JUMO
3arHyTb BCe NPOBOJAHUKHU Ha 3 ¢cM B SO° u
COCTMHHUTH YaCTH IIMHOIIPOBOJIA.
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ALIMENTAZIONE
INTERMEDIA

* Dis. 59: forare i conduttorie
allestire il cavo di alimentazione
con appositi capocorda ad
occhiello e infine serrarei
conduttori e il capocorda con una
vite e dado adeguato (cons. M5
flangiato).

* Dis. B0: altrimenti & possibile
serrare conduttonri e cavo con
morsetto TRB015 (occorre
comunque forare i conduttori).

Allineare i conduttori per
evitare |’ usura precoce
delle spazzole carrellie
evitare microinterruzioni
di corrente

* Dis.B1: completare la chiusura
e il fissaggio dell’ alimentazione
intermedia.

sSerrare il pressacavo.

ATTENZIONE:

la posizione del
conduttore diterra é
identificata con lalinea
continua nera esterna

Ricontrollare il cablaggio
e assicurarsi che
nessuno e in Nnessun caso
la linea possa venire
anche accidentalmente
messa in tensione

Lalinea deve essere
opportunamente
protetta siada
sovraccarichie
cortocircuiti siada
dispersionidi corrente
verso terra

IN-LINE
FEED

* Dwg. 59: drill holes in the
conductors, prepare the power
feed cable with suitable ring
terminal lugs and, lastly, tighten
the conductors and terminal lugs
with appropriate screws and nuts
(flanged M5 recommended].

* Dwg. 80: otherwiseitis
possible to tighten conductors
and cable with TRB015 terminal
clamps (it is still necessary to drill
holes in the conductors).

Alignthe conductors to
avoid premature wear on
trolley shoes and current

micro-interruptions.

* Dwg. 61: complete closure and
fastening of the in-line feed.

*Tighten cable gland.

WARNING:
the position of the earth
conductor is identified by
the external continuous
black line

Recheckthe wiring and
ensure that under no
circumstances canthe
line be powered up, even
accidentally.

The line must be
opportunely protected
against both overloads
and short circuits and

from earth leakage
current

11

JIMHEMHBIXA MOABOJA NUTAHUA

= Puc. 59: npocBepiUTb KOHLbI
NPOBOJHUKOB U OCHACTUTh KabGeslb MUTaHUs
KabeJIbHBIMM HAaKOHEYHUKAMHU .
[loficoeAMHUTD NPOBOAHUKH K KabebHBIM
HaKOHEeYHHKaM NOJXOASIMMH BUHTAMH C
raiikamu ( pekoMeHayeTcs duiaHLeBbid MS3).

= Puc. 80: B kauecTBe aJbTepHATHUBbI
MOXXHO HCI0JIb30BaTh CTHIKOBOYHbIE 32XKUMbl
TRB015 (B 11060M c1yvyae NPOBOJHUKHU
He06X0/AMMO NPOCBEPJIUTD).

Bo u3z6exxaHue
npexJeBpeMEHHOT0 H3HOCA
IETOK TOKOChEeMHHMKA U
NpepbIBAHUM MOJa4Y1 TOKA,
«f BBIPOBHANTE NPOBOJHUKH.

3aKpbITh JIMHEeHHbIN noaBOA MUTAHHUA.

'3aTHHyTb CaJIbHHUK.

BHUMAHHUE:
pacnoJiokeHue NPOBOJHUKA
3a3eMJIeHHe YKa3aHO YepHOH
CILJIOLIHOM JIMHUEH Ha 60OKOBOM
CTOpOHEe INHONPOBOJA

HpOBepl/ITb noagcoeAMHEHUeE
NpPOBOAHUKOB U yﬁeﬂl/lTLCﬂ, 4To
JIMHUA HU B KOEM C/iyyae He
HaXoAUThCA NOA HAIPAXKEHHUEM

JIMHMA J0/I3KHA GBITh
CBOEBpPEMEHHO 3alMIIeHa OT
nepeHanpsHKeHUs1 H KOPOTKOTro
3aMbIKaHHA, a TAKXKe OT YTEeYKH
TOKa Ha 3eMJII0
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PROLUNGAMENTO DI
UNA LINEA ESISTENTE

A seconda della personalizzazione
esistono diversi modi, qui
riportatoil pid comune e
semplice:

* Dis. B2-83: Estrarre il tappo
finale e rimuovere I’ ulcima barra.

* Dis. B4: Tagliare I’ ultima barra
rimossa in modo tale da lasciare
circa 2...3cm di conduttore
sporgente, quindi rimontare |
‘ultima barra.

EXTENSION OF AN
EXISTING LINE

There are various methods,
depending on the personalization
-the more common and simpler
ones are indicated below:

* Dwgs. B2-63: Extract the end
cap and remove the last rail.

* Dwg. 864: Cut the last rail
removed so as to leave
approximately 2-3 cm of
conductor protruding, and then
remount the last rail.

12

NMPOAJIEHHUE
JIMHUHN

B 3aBMCHUMOCTH OT MHUBHYa/IbHBIX
HaCTPOEK, CYLIeCTBYIOT pasHble COCO6bI
NpOo/JIeHUs] IMHUH. B JaHHOM noco6uu
OINKCaH caMbl{ pacCpoCTPaHEeHHbIH U
MPOCTOM.

= Puc. B2-83: CHATb 3ar/ylKy U
OTCOEJUHUTD MOCJIEJHIOI CEKLHIO.

= Puc. 84: OTpes3aThb 4acTb CHATON CEKLUH,
YTOGbI MPOBO/JHHUKH BBICTYNAMU Ha 2-3 €M,
1ocJie Yero 3aHOBO CMOHTHUPOBATh CEKIIHH.
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PROLUNGAMENTO DI
UNA LINEA ESISTENTE

* Dis. B85: Piegare i conduttoria
90° quindiforarlo.

= Aggiungere le barre di
prolungamento linea quindi
inserire i conduttori e infine
piegarlia 90° e forarli.

» Connetterei conduttori con una
vite e dado opportuno alcrimenti &
possibile serrare conduttorie
cavo con morsetto TRB015
(occorre comunque forare i
conduttonri).

Allineare i conduttori per
evitare |’ usura precoce
delle spazzole carrellie
evitare microinterruzioni
di corrente

* Dis. B6: Se il prolungamento non
& tale da provocare cadute di
tensione & possibile usare una
giunzione TRB0O0O1 oppure una
alimentazione intermedia
TRB008 senza alimentarla e
senza montare il pressacavo.
Mentre se il prolungamento della
linea & tale da provocare cadute
di tensione & necessario utilizzare
un’ alimentazione intermedia
regolarmente connessa alla rete
di alimentazione.

* Dis.B87: completare la chiusura
della congiunzione (in dis.
rappresentata variante di
chiusura con giunzione TRB0O0O1,
per la variante chiusura con
alimentazione intermedia
TRB008 fare riferimento a dis.
pag. 33).

EXTENSION OF AN
EXISTING LINE

* Dwg. B65: Bend the conductors
by 90° and then drill hole.

= Add the line extension rails,
then insert the conductors and,
finally, bend them by 90° and drill
holes in them.

» Connect the conductors with a
suitable nut and screw -
otherwise it is possible to tighten
conductors and cable with
TRB015 terminal clamps (it is
still necessary to drill holes in the
conductors).

Alignthe conductors to
avoid premature wear on
trolley shoes and current

micro-interruptions.

" Dwg. B6: If the extension is
such that it does not cause
voltage drops, it is possible to
use a TRB001 joint or a TR60O8
in-line feed without supplying
power and without mounting the
cable gland.

While if the line extension is such
as to cause voltage drops, it is
necessary to use an in-line feed
regularly connected to the
power supply network.

* Dwg. 87: complete joint closure
(closure variant with TR6001
joint shown in drawing - for the
closure variant with TRB8008 in-
line feed, please refer to drawing
on page 33).

12

NMPOAJIEHHUE
JIMHUHN

= Puc. 85: 3aruyTh npoBogHuku Ha S0O° u
IIPOCBEPIUTS.

= J]06aBUTH HyXHOE KOIUIECTBO CEKIIHIT UL
MIPOJUICHUS IMHUH U TIPOTSIHYTh IPOBOAHUKH. B
KOHLIE 3aTHYTh UX Ha SO° U MPOCBEPIUTD.

= [ToncoeIMHUTE IPOBOAHHUKHU C IIOMOIIBIO
MOAXO/SAIINX BUHTOB U Ta€K HJIN CTHIKOBOYHBIX
3axuMoB TRB01 S (B moboM ciydae
HE0OXOMMO IIPOCBEPIIUTH IIPOBOIHUKH).

Bo u3z6exxaHue
npeXAeBpeMEHHOT0 H3HOCA
IETOK TOKOChEMHHMKA U
npepbIBaHN MOJA4M TOKa,
BBIPOBHSITE NPOBOJHUKH.

= Puc. 66 : Ecimi npojutenue He JOCTaTOYHO
JUIMHHOE, YTOOBI BBI3BATh MAJICHUE HAIPSIKCHHUS,
MOYKHO UCTIONIB30BATh COSTUHUTEIBHYIO My(DTY
TRB0O01 wumu nTMHEHHBIIH TOABO I MUTaAHUS
TRB008 6e3 npoBoxku u 6e3 canbHuKa. Ecim
)K€ TIPOJIJICHUE JINHUHM MOKET BBI3BATh MaJICHHE
HaTPSDKCHUsI, HEOOXOIMMO HCTIONb30BaTh
JIMHCHHBIN MOBOJ MUTAHHMS, TOAKIIOUEHHBIN K
CETU MUTaHUS.

= Puc. 87 : 3aBepUINTh 3aKPBITHE COCTUHCHHS
(Ha puC. MPEACTABIICH BapUAHT 3aKPBITUS C
coeMHUTENBHOM MypToit TRBOO1 ; nis
BapHaHTa ¢ 1o/IBojIoM nuTanus 1 R6008
cMOoTpeTs cTp. 33).
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ENZION

La linea dialimentazione
TRB0 &“for life - senza
manutenzione” ma occorre
tuttavia controllare
periodicamente, con
scadenze a secondadell’
utilizzo , dellalunghezzalinea e
del’ambiente di esercizio, il
suo regolare funzionamento:

» Controllare visivarmente
tutta la linea ed accertarsi
dell’ assenza di rotture da
impatto.

= VVerificare che la linea sia
saldamente fissata in
posizione controllando il
corretto serraggio delle
sospensioni e giunzioni.

= Controllare che dal
pressacavo/i Nnon ci siano
infilcrazioni d’acqua e che la
gomma del pressacavo di
tenuta sia integra ed elastica.

= VVerificare lo scorrimento del
carrello/i per |’ intero sviluppo
della linea.

" Rimuovere il carrello e
controllare lo stato delle
spazzole e se consumate
eccessivamente procedere
alla loro sostituzione o all’
intera sostituzione del
carrello/i. Controllare quindi
anche I’ usura dei conduttonri.

= Controllare la regolazione e il
serraggio del braccio/staffa
ditraino.

The TRB0 busbarlineis
“maintenance-free -for life”,
butit is stillnecessary to
periodically checkits regular
functioning with a frequency
according to usage, line
length and operating
environment, as follows:

= Visually check the entire line
and make sure there is no
impact damage.

= Check that the line is firmly
fixed in position, controlling
the correct tightening of the
hangers and joints.

» Check that there is no water
infilcration through the cable
gland(s) and that the rubber
of the cable gland seal is
intact and elastic.

* Check the running of the
trolley(s) for the entire length
of the line.

= Remove the trolley and
check the condition of the
shoes and, if excessively
worn, replace them or
replace the complete
trolley(s). Afterwanrds, also
check for wear on the
conductors.

» Check the adjustment and
tightening of the towing
arm/bracket.
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IlIuHonpoBoaHbIe Tpoien TRBO He
TpeGyIT 06C/IYKUBAHUA, HO BCe XKe
CTOUT NEPHOANYECKH NIPOBEPATH
HCNPaBHOCTb X PaGoThI, C
BpPEMEHHBIMH PaMKaMH 3aBUCALIMMHU
OT HMCNO0JIb30BaHUA JJINHbI JIMHUM U
OKpY>KaleH cpebl 3KCITyaTalliH:

= [I[poBepUTh BU3yaJbHO HA
11eJIOCTHOCTb JIMHUU U YOeAUThCS B
OTCYTCTBHHU NOJIOMOK OT YAapOB.

= Y6eJUTbCS B TOM, YTO JIMHUS KPEIKO
3adukcupoBana. [IpoBepuTh
HPaBUJIbHOCTb KPEMNJIEHUS 0/JBECHBIX
Omop U MyQT.

= [I[poBepHUTH CaJIbHUK,/ U HA OTCYTCTBUE
INPOHUKHOBEHUS KUJKOCTH, Ha ero
11eJIOCTHOCTb U 3JIaCTUYHOCTb.

= [IpoBepUTH CKOJIbKEHUE
TOKOChEeMHHKa,/ OB 10 BCEH AJHHE
JIMHUH.

= CHAATb TOKOCbEMHUK U IPOBEPUTH
COCTOsIHME LIEeTOK: B CJlyyae CUJIbHOTO
M3HOCA UX HEO6XO0MMO 3aMEHUTb UJIU
3aMeHUTb BeCb TOKOChEMHUK. 3aTeM
IPOBEPUTb HA U3HOC IIPOBOJJHUKH.

*[IpOKOHTPOJIMPOBATbL HACTPOUKY U
KpelJieHue 6yKCUPHOHU
Onopbl/MOBOJKA.
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soluzione dei problemi:

* Problema: Non riesco ad inserire il carrello
oppure sono riuscito ad inserire il carrello ma non
scorre libero e si blocca.

Causa: il carrello & stato inserito nel senso errato

Soluzione: rimuovere il carrello e inserirlo nella
direzione giusta facendo attenzione al nasello di
blocco unidirezionale.

* Problema: |l carrello ha spesso deifalsi contatti.

Causa: spazzole consumate eccessivamente o
non aderiscono bene ai conduttonri.

Soluzione: verificare lo stato delle spazzole e
assicurarsi che le molle siano integre.

* Problema: Ho montato la linea ma appena applico
tensione scatta l’ interruttore magneto-termico
differenziale di protezione linea.

Causa: sovraccarico - cortocircuito oppure
dispersione di corrente verso terra.

Soluzione: ricontrollare tutti i cablaggi dell’
alimentazione/i, del giunto/i di sezionamento (se
previsto) e di tutti i carrelli ricontrollandone anche
I’ esatto senso diinserimento.

MI000002 — rev.00/2016

Troubleshooting:

* Problem: | cannotinsertthe trolley or managed
to insertthe trolley but it doesn't run smoothly and
jams.

Cause: the trolley has been inserted in the wrong
direction.

Solution: remove the trolley and insert it in the
right direction, paying attention to the
unidirectional stop pin.

* Problem: The trolley often has bad contact
problems.

Cause: shoes excessively worn or do not make
good contact with the conductors.

Solution: check condition of the shoes and ensure
that the springs are intact.

=" Problem: |l installed the line, but as soon as power
is applied, the thermal-magnetic residual-current
circuit breaker for line protection is triggered.

Cause: overload, short circuit, or current leakage
to earth.

Solution: recheck all the wiring of the feed(s), the
insulating joint (if applicable) and all the trolleys, also
double-checking the correct direction of
insertion.<

14

Pewmenue npoo6Jiem:

u Hpoﬁ}lema: He MOry BCTaABUTh TOKOCb€MHHUK HWJIN BCTAaBUJI
TOKOCBE€MHHK, HO OH HE€ CKOJIb3UT CBOﬁOAHO HWJIN 3aCTpEBaeT.

[IpyunHa: TOKOChEeMHHUK BCTaBJIEH C HENPAaBUJIbHON CTOPOHBI.

PelieHue: CHATh TOKOChEMHUK U BCTABUTh €r0 C NPaBUJIbHOU
CTOPOHBI, 06PAaTHUB BHUMaHUE Ha OJJHOCTOPOHHUU GJIOKUPYIOLUMA
3yber.

" l'[p0611ema: TOKOCBE€MHHK 4YaCTO IIJIOX0 COeJUHAETCA C JIMHUEMH.

[IpyuymHa: eTKH Ype3MepHO U3HOLIEHb! WU HENJIOTHO NPUJIEranT
K IPOBOJAHUKAM.

Pelienue: NpoBepUTh COCTOSIHUE 1ETOK U YOEJUTCS, YTO MPYKUHBI
He TIOBPEeX/IeHbl.

= [Ipo6iemMa: JIMHMSA YyCTaHOBJIEHA, HO KaK TOJIbKO NOJaeTcs
HanpspKeHUe, cpa6aThIBaeT aBTOMAaTHY€ECKUIl BBIK/II0YATE /b
AnddepeHnMaabHON 3aIUTHI IUHUH.

[puyrHa: neperpyska — KOpOTKOe 3aMbIKaHH€ WM yTeYKa TOKa Ha
3eMJII0.

PewieHue: nepenpoBepuTh BCIO NPOBOJKY N0ABO/a,/ 0B NUTAHUS,
H30JIMPYIOILel ceKIUU (eC/IM TAKOBAsl UMEETCs) U TaKXKe BCex
TOKOCBbEMHHUKOB, IIepeNpOBEPUB 3a0/JHO NPABUJILHO JIK OHU
BCTaBJIEHBI.
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Risoluzione dei problemi:

* Problema: Movimentando il carroponte , ad un
certo punto, il braccio/forca ditraino urta la barra
oppure si sfila dalla staffa.

Causa: linea di alimentazione e tracciato guida del
carroponte non sono paralleli.

Soluzione: riallineare la barra fino ad ottenere il
parallelismo tra i due tracciati.

* Problema: Movimentando il carroponte, ad un
certo punto, il braccio di traino spinge oppure tira
a sé la barra.

Causa: il braccio/forca di traino non scorre libero
entro la staffa di traino.

Soluzione: il braccio/forca di traino deve essere
libero di scorrere entro la staffa quindi rimuoverne
qualsiasi impedimento e assicurarsi non sia stato
legato tramite fascette, fil diferro ecc ecc... .

* Problema: Sto inserendo i conduttori ma arrivato
ad un certo punto diventa molto difficoltoso e non
riesco pit ad andare avanti.

Causa: presenza di cause che impedisconao il
normale svolgimento della bobina del conduttore
oppure su linee molto lunghe a causa attriti
naturali di strisciamento I’ inserimento diventa
difficoltoso.

Soluzione: assicurarsi del libero svolgimento della
bobina e suddividere in pit fasi, a seconda della
lunghezza linea, I’ inserimento dei conduttonri
giuntandoli con un’ alimentazione intermedia.

Troubleshooting:

* Problem: At a certain point when the gantry
moves, the towing arm/fork hits the rail or slips off
the bracket.

Cause: busbar line and path followed by gantry are
not parallel.

Solution: realign the rail until the two paths are
parallel.

* Problem: At a certain point when the gantry
moves, the towing arm pushes the rail away or
pulls it closer.

Cause: the towing arm/fork does not slide freely in
the towing bracket.

Solution: the towing arm,/fork must be free to
slide inside the bracket - remove any obstructions
and ensure it is has not been tied with clips, wire,
etc.

* Problem: I'm inserting the conductors, butit
becomes very difficult when | getto a certain paint
and | cannot go any further.

Cause: something is preventing the normal
unwinding of the coil or natural sliding friction on
very long lines is making insertion difficult.

Solution: ensure that the coil unwinds freely
and/or subdivide conductor insertion into two or
more stages, according to the length of the line,
and join them with in-line feed(s).
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Pewmenue npoo6Jiem:

= [Ipo6siema: [Ipu nepeMelieHUU MOCTOBOTO KPaHa, B KaKOi-TO
MOMEHT, 6YKCUPHasi OIl0pa yAapseTcs 0 MUHONPOBOJ WU
COCKaJIb3bIBa€eT CO CKOGBL/TIOBO/JKA.

[IpyuumnHa: JMHUA WHMHONPOBO/A U HAallpaBJeHHe MOCTOBOT0 KpaHa
He NapaJijie/IbHBbI.

PelleHue: BBIPOBHATH IMHONPOBO/, TapasljieIbHO HallpaBJIeHUI0
JABW>KEeHHSI MOCTOBOTO KpaHa.

= [Ipo6siema: [Ipu nepeMelieHUU MOCTOBOTO KPaHa, B KaKOi-TO
MOMEHT, 6YKCHUPHasi ONI0Pa TOJIKAeT HJIU TSHET Ha ce6s
IIUHOMPOBOJ,.

[IpuunHa: ABM>KEeHUE OYKCUPHOU OMOPHI B IIpe/iesiaX CKOObI
OrpaHUY€eHO WM 3a6JI0KHPOBAHO.

PeweHnue: 6ykcupHasi onopa J0J/>KHa CBOOOAHO JBUTAThCS B
npejiesiaXx CKo6bl, IO3TOMY HEOGXOAUMO YCTPAHHUTD JIHOGbIE
nperpajbl ¥ yoeJUThCs, YTO OTNIOpa He 3aKpelsieHa CKoGaMH,
MPOBOJIOKOU U. T.[.

= [Ipo6siema: Bo BpeMsi NPOTSKKH NPOBOJAHUKOB, B KAKOH-TO
onpe/e/IeHHbIA MOMEHT, CTAHOBUTCS O4Y€Hb TSDKEJIO JBUTaTh
GYKCHPHYIO TeJIEXKKY U,/ UM HEBO3MOXKHO JABUraThCs BIepeJ,.

[IpuunHa: Hamu4yue GaKTOPOB, KOTOPbIe MELIAIOT HOPMaJIbHOM
pa3MoOTKe pyJioHa MeZHOU WHHBI. [IpOTsXKKa MOXKET ObITh
OCJIOKHEHA, B C/Iyyae 04eHb JJIMHHBIX JIMHUH, 110 IPUYHUHE
€CTeCTBEHHOU CHJIbl TPEHUS CKOJIBXKEHUS .

Pewmenue: y6eUuThCs, YTO pa3MOTKa PyJIOHA IPOUCXOAUT O6€3 MOMeX
Y pa3/iesIuTh NPOTSKKY IPOBOAHUKOB Ha 3Talbl (B 3aBUCUMOCTH OT
JUIMHBI JIMHUH), COeJJUHSS KaXK/[bli CEKTOP JIMHEHHBIM NOABOJIOM
HUTaHUA.
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